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1. INTRODUCCION

El Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” constituye una instalacion industrial de
tratamiento térmico de residuos con recuperacién energética. Como consecuencia de esta
actividad y de los procesos que se llevan a cabo en lainstalacion, se generan residuos de diversa
naturaleza, que se deberan tratary gestionar de acuerdo a sus caracteristicas, siguiendo en todo
momento la jerarquia de residuos, y en el marco establecido por la Ley 772022, de 8 de abril, de
residuos y suelos contaminados para una economia circular, el Real Decreto 553/2020, de 2 de
junio, por el que se regula el traslado de residuos en el interior del territorio del Estado, la Ley
1/2024, de 17 de abril, de Economia Circular de la Comunidad de Madrid, y su normativa de
desarrollo.

2. PRODUCCION DE RESIDUOS

A continuacién, se realiza una descripcion de los procesos generadores de residuos en la fase

de construccioén y en la fase del funcionamiento de la instalacién, indicando las cantidades

generadas anualmente (expresadas en t/afio), naturaleza (peligroso - no peligroso), cédigo LER
y sus caracteristicas de peligrosidad segun el Anexo | “Caracteristicas de los residuos que
permiten calificarlos de peligrosos” de acuerdo con la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y
suelos contaminados para una economia circular.

2.1. PRODUCCION DE RESIDUOS EN LA FASE DE CONSTRUCCION

En la fase actual del Proyecto, las cantidades y tipologias de residuos generados durante la fase
de construccién del proyecto son cantidades estimadas y orientativas.

En fases posteriores a la entrega de la documentacion relativa al procedimiento de solicitud de
la AAl, se aportara el Proyecto Constructivo, en el que se detallara con precision la tipologia de
los residuos generados durante la fase de construccién, asi como la cantidad, en toneladas al
afo, de los residuos generados en esta fase.

Los residuos estaran codificados de acuerdo con lo establecido en la Decision de la Comisién
de 18 de diciembre de 2014, por la que se modifica la Decisién 2000/532/CE, sobre la lista de
residuos, de conformidad con la Directiva 2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo.

En cumplimiento de la legislacién de aplicacion (Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular), los residuos peligrosos generados se almacenaran
en la forma establecida en su articulo 23, teniendo en cuenta, ademas, lo resefiado en el Real
Decreto 208/2022, de 22 de marzo, sobre las garantias financieras en materia de residuos.

Respecto a los residuos de construccion y demolicion, se estara a lo dispuesto en el Real
Decreto 105/2008, de 1 de febrero, por el que se regula la produccion y gestion de los residuos
de construccion y demolicion.

La construccion de la planta generara distintos tipos de residuos, incluyendo residuos de
construccién y demolicién inertes, residuos asimilables a urbanos y residuos peligrosos
derivados del mantenimiento de maquinaria y equipos. Todos los residuos seran gestionados
conforme a la normativa vigente, priorizando su prevencion, reutilizacién, reciclaje y valorizacion
frente a la eliminacion.

Se ha realizado una estimacién de la generacién de residuos en la fase de construccion a
partir de las guias técnicas de estudios de construccion y gestion de residuos, teniendo en
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cuenta la superficie edificatoria y urbanizada prevista, con el fin de obtener una aproximacién
mas acotada por tipologia de residuo esperada.

Como consecuencia de las operaciones de movimiento de tierras, edificaciény construcciéon de
instalaciones del centro de tratamiento de residuos, se estima una generacion de las cantidades
y flujos de residuos que se describen a continuacién.

2.1.1. Residuos generados durante el movimiento de tierras

Elbalance de tierras previsto en la instalacion es neutro (volumen de desmonte = volumen de
terraplén) por lo que no se prevé la generacion de este tipo de material.

La implantacion de la instalacién se desarrolla sobre un conjunto de cinco parcelas,
actualmente clasificadas como suelo rustico de uso agrario, que en total suman una superficie
aproximada de 74.000 m?, seglin los datos catastrales disponibles.

El &mbito presenta una topografia practicamente llana, con un desnivel maximo de hasta 6,5 m
a lo largo de la longitud total de la planta (aprox. 200 m), salvaguardando una pendiente media
de 3,2 %. Estas condiciones permiten limitar las actuaciones de movimiento de tierras a las
estrictamente necesarias para la correcta implantacion de la planta.

La ejecucion de las obrasrequiere la realizacidon de trabajos de movimiento de tierras orientados,
por un lado, a la regularizaciéon de la parcela y, por otro, a la ejecuciéon de las estructuras
enterradas asociadas al proceso industrial del Centro de Tratamiento de Residuos.

Del analisis de la cartografia topografica se desprende que la parcela presenta una cota minima
aproximada de 517 m, ubicada en la zona mas préxima a la carretera de acceso, y una cota
maxima de 523 m.

Con el fin de adaptar el terreno a las necesidades del proyecto, se prevé la regularizacion de la
superficie mediante operaciones de desmonte y relleno, estimandose inicialmente un déficit
de tierras de aproximadamente 4.731 m®.

Dentro de este volumen se incluye la retirada de la capa de tierra vegetal, unos 1.500 m®, que
se acopiaray se reservara para su reutilizacién en usos posteriores como los espacios verdes de
la urbanizacion del proyecto. Por tanto, no adquiere la condicion de residuo y no se considera
como tal.

Paralelamente, la excavacion de las estructuras enterradas generara un volumen estimado de
9.488 m® de tierras. Una vez compensado el déficit asociado a la nivelacion de la parcela (4.731
m?®), se obtiene un volumen neto disponible de 4.757 m®.

Este volumen sera reutilizado integramente dentro del propio ambito del proyecto,
destinandose fundamentalmente a la ejecucion de la rampa de acceso, con una pendiente
aproximada del 5,1 %, y a la conformacién de la plataforma de descarga, que se sitla unos 4,66
m por encima de la cota natural del terreno. La demanda de material para estas actuaciones
coincide con el volumen disponible (4.757 m®), lo que permite equilibrar completamente el
balance de tierras.

En la siguiente tabla se recogen los movimientos de tierra previstos (desmonte y terraplén) asi
como su balance global.
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Tabla 1. Movimiento de tierras previsto en el Proyecto Jarama. Fuente: elaboracién propia

Proyecto urbanizacion CTR Desmonte Tez:::)lén
Retirada de la capa previa de tierra vegetal (primeros 0-30 cm) 1.500
Movimiento de regularizacion de superficies a la cota de explanacién 4.731
(terraplén)

Desmonte, excavaciones fosos y cimentaciones 9.488

Terraplenado en formacion plataforma de descarga y rampa de acceso 4.757

Usos para la generacién de espacios verdes y jardin 1.500

Total 10.988 10.988

Balance global del movimiento tierras Compensado

En consecuencia, durante la fase de construccion del Centro de Tratamiento de Residuos
“Jarama” no se prevé la generacion de residuos derivados del movimiento de tierras, al
compensarse en su totalidad dentro de la propia parcela. De esta manera, no sera necesario el
transporte a gestor externo ni el vertido o eliminacién de excedentes, dando cumplimiento a un
criterio de optimizacién de recursos y minimizacién de residuos en linea con la normativa
vigente.

No obstante, en caso de excedente, estos residuos se gestionaran segun la normativa vigente y
la legislacién aplicable.

2.1.2. Residuos generados durante la construccion y edificacion de las instalaciones

Durante la fase de construccién y edificacion de las instalaciones asociadas al Centro de
Tratamiento de Residuos (CTR) se generaran los residuos de construcciéon y demolicién (RCD)
propios de este tipo de actuaciones, derivados principalmente de los trabajos de ejecucion de
estructuras, urbanizacion e instalaciones auxiliares.

La estimacion de residuos se ha realizado considerando las superficies edificadas previstas, los
principales materiales constructivos empleadosy los coeficientes orientativos de generacion de
residuos asociados a este tipo de instalaciones industriales.

En términos generales, los residuos generados corresponderan mayoritariamente a hormigon,
ceramica, yesos, madera, metales, plasticos y envases de papel/cartdn, junto con una fraccion
menor de residuos especiales clasificados como peligrosos.

La generacion total se situa en el orden de las 4.200 toneladas de residuos, con un volumen
aproximado de 5.900 m3.

En la tabla adjunta se presenta la estimacion orientativa y desagregada de residuos generados
durante la fase de construccion, clasificados conforme a la Lista Europea de Residuos (LER),
incluyendo su tipologia, clasificacion, volumen y toneladas estimadas.
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Tabla 2. Tipologia de residuos generados en la fase de construccidn del proyecto. Fuente: elaboracidn propia.

Volumen .
Peso residuo

Clasificaci residuo Toneladas Volumen

Tipologia . (t/m?

6n (m3/m? . estimadas (m?)
1 construido)
construido)
Envases de No 150101 | 0,011875 0,000831 41,55 593,75
papel/carton peligroso
Hormigén Inerte 170101 0,026047 0,036464 1.823,20 1.302,35
Ceramica Inerte 170103 0,040704 0,036634 1.831,70 2.035,20
Madera .NO 170201 0,014487 0,003622 181,1 724,35
peligroso
Plasticos .NO 170203 0,010354 0,001584 79,2 517,7
peligroso
Metales .NO 17 04 07 0,001799 0,000648 32,4 89,95
peligroso
Yesos .NO 17 08 02 0,00972 0,003927 196,35 486
peligroso
Mezclas de
residuos de la
construccion
diferentes a los No 170904 |  0,000778 0,000314 15,7 38,9
especificados en peligroso
los codigos 17 09
01,1770902y 17 09
03
i 1501
Residuos Peligroso | 120 0,002186 0,00011 55 109,3
especiales 10*
TOTAL 0,11795 0,084134 4.206,70 5.897,50

A continuacién, se indican las caracteristicas de peligrosidad de cada residuo peligroso generado
en la fase de construccion, identificadas con las letras HP recogidas en el Anexo | de la Ley 7/2022,
de 8 de abril.

Tabla 3. Caracteristicas de peligrosidad de los residuos peligrosos generados en la fase de construccién del

proyecto

Residuo Codigo LER Codigo HP
Envases que contienen restos de HP 5 Toxicidad especifica en
sustancias peligrosas o estan 1501 10* determinados  érganos  /
contaminados por ellas Toxicidad por aspiracion
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2.2. PRODUCCION DE RESIDUOS EN LA FASE DE FUNCIONAMIENTO

A continuacién, se realiza una descripcién detallada de los residuos producidos como
consecuencia de la actividad desarrollada en el Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama”
durante su funcionamiento, asi como los procesos y actividades asociadas a esta generacion.

Para cadaresiduo se hara una breve descripciony se clasificara conforme a su naturaleza (peligroso
/ no peligroso), indicando las caracteristicas de peligrosidad, en su caso, asi como las cantidades
estimadas producidas anualmente (t/afio), con su correspondiente codigo LER, en conformidad con
lo establecido enla Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia
circular.

2.2.1. Descripcidn de los procesos y operaciones generadores de residuos

Los procesos principales llevados a cabo en la instalacion, derivados Unicamente del proceso de
pretratamiento y valorizacion energética como tal, que generaran residuos se describen acto
seguido:

Se corresponde con el pretratamiento de los residuos
SEPARACION Y (descarga.y t?laS|f|caC|on), dono}e; se separar.l por tipologia
NPO1 | CLASIFICACION DE y cuyo objetivo es la recuperacion de materiales. Se lleva
MATERIALES a c‘abo en la rTave de pretraltam.lento. La mitad de los
residuos obtenidos se llevaran directamente al proceso
RECICLABLES L, L . i
NPO5 (valorizacidon energética) y la otra mitad pasaran
previamente por el proceso NPO3 (trituracion).
Esta operacion tiene por finalidad la adecuacién y
ACONDICIONAMIENTO acondicionamiento de determinadas fracciones para la
DE RESIDUOS PARA LA obtencién de combustible derivado de residuos (CDR)
NP02 | OBTENCION DE apto para su valorizacién energética (en NP05), asi como
FRACCIONES la recuperacién complementaria de aquellos materiales
COMBUSTIBLES valorizables que puedan ser separados durante esta
etapa del proceso.
Se trata de una operacidon mecanica que reduce el tamafo
de los objetos de mayor tamafio y homogeneiza el flujo de
residuos para obtener fracciones mas pequefas que se
NPO3 TRITURACION DE puedan introducir a proceso de valorizacién energética
RESIDUOS (NPO5). También se realiza en la nave de pretratamiento,
VOLUMINOSOS donde se trata parte de los residuos procedentes de
separaciony clasificacion (NP01) y acondicionamiento de
residuos para la obtencién de fracciones combustibles
(NPO2).
VALORIZACION DE LA Es un proceso cuyo fin es recuperar y tratar el agua
NPO4 FRACCION ACUOSA presente en los residuos de procedencia externa. La
CONTENIDA EN LOS fraccién liquida contenida en los residuos se empleara
RESIDUOS para la atemperacion del lecho de los hornos.
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Se trata del tratamiento térmico, donde los residuos se
queman a altas temperaturas en hornos para aprovechar
su poder calorifico y generar energia. Se introducen

. residuos procedentes del proceso de separacion y
VALORIZACION

NP05 | ENERGETICA DE
RESIDUOS

clasificacién (NP01), acondicionamiento de residuos para
la obtencion de fracciones combustibles (NP02) los
procedentes de trituraciéon (NP03) y, de forma directa, los
procedentes de otras plantas de tratamiento
(previamente pretratados). Incluye las operaciones de
combustion en hornos, depuraciény emision de gases.

Aparte de estos procesos, de cara a la presentacion de la documentacién para la obtencion de la
AAl, se consideran también los siguientes procesos, de caracter auxiliar o secundario:

En el Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” se
instalara una planta para desmineralizacién del
suministro del agua de aporte necesaria para la
alimentacion a caldera y sistema de vapor. El tratamiento
se realiza por intercambio i6nico, mediante una linea

NPO06 DESMINERALIZACION DEL compuesta por un filtro de carbén activo y un lecho mixto

AGUA de resinas.

Esto evita evitando incrustacionesy corrosién, y mejora la
eficiencia, la seguridad y la fiabilidad operativa del
proceso.

Se consideran los residuos generados como
consecuencia de la actividad industrial normal de la
instalacion, aunque estos no estén intrinsecamente
relacionados con el tratamiento o la valorizacién

MANTENIMIENTO Y energética de residuos.
LIMPIEZA DE LAS - . -

NPO7 Se contabilizan las operaciones de depuracion de aguas
INSTALACIONES Y

EQUIPOS pluviales suciasy aguas de proceso, el saneamiento de la
instalacion, los cambios de aceite de maquinaria,
funcionamiento de las oficinas y mantenimiento del

material, limpieza de equipos, etc.

2.2.2. Residuos asociados a los procesos y operaciones generadores de residuos en la fase de
funcionamiento

Como consecuencia de los procesos descritos en el apartado anterior, se ha identificado la
generacion de residuos peligrosos y no peligrosos descritos en los siguientes apartados.
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Ademas de los residuos identificados, la instalacién puede generar con caracter eventual otros
residuos no expresamente contemplados, que se incluiran en la Memoria Anual de Actividades de
gestion de residuos. Los residuos se codificaran de conformidad con la Lista Europea de Residuos
publicada mediante la Decision de la Comision 2014/955/UE, de 18 de diciembre de 2014, por la
que se modifica la Decision 2000/532/CE, sobre la lista de residuos, de conformidad con la Directiva
2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo y otra normativa de aplicacion.

En la siguiente tabla se recogen todos los residuos peligrosos y no peligrosos generados durante
la fase de funcionamiento del Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama”, contemplando los
siguientes procesos de la actividad: pretratamiento (separacion y clasificacion de materiales
reciclables, NP01), acondicionamiento de residuos para la obtencion de fracciones combustibles
(NP02), trituracion de residuos voluminosos (NP03), valorizacion energética de residuos (NP05),
proceso de desmineralizacion del agua (NP06) y operaciones de mantenimiento y limpieza de
instalacionesy equipos (NP0O7) derivadas de la propia actividad industrial de la planta.

Tabla 4. Tipologia de residuos que se generaran en la instalacion. Fuente: elaboracién propia a partir de

Proyecto Técnico.

2 CANTIDAD
CODIGO

PROCESO DESCRIPCION ESTIMADA

LER =
(t/ano)

150101 Envases de papely cartén

150102 Envases de plastico
1501 Envases
[incluidos los residuos | 150103 Envases de madera
de envases de la

recogida selectiva 150105 Envases compuestos
municipal]
150106 Envases mixtos
8.446
NP 01 150109 Envases textiles
Separaciony
Clasificacién de 191201 Papely cartén
materiales reciclables 19 12 Residuos del
. L. 191202 Metales férreos
tratamiento mecéanico
de residuos [por |
R . L, 191203 Metales no férreos
ejemplo, clasificacion,
trituracion, oo
L, 191204 Plasticoy caucho
compactacion,
eletizaciéon] no
P ] 191205 Vidrio 1.525

especificados en otra

categoria

g Residuos combustibles
191210 49.247
(CDR)aNP 04
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cODIGO

LER

DESCRIPCION

Otros residuos (incluidas
mezclas de materiales)
procedentes del tratamiento

CANTIDAD
ESTIMADA

(t/ano)

191212 mecanico de residuos 1.525
distintos de los especificados
en el codigo 1912 11.
Rechazo
Voluminoso no reciclable,
191212 | apto para fabricar CDR en NP 17.757
02
150101 Envases de papely cartén
150102 Envases de plastico
1501 Envases
[incluidos los residuos | 150103 Envases de madera
de envases de la
recogida selectiva 150105 Envases compuestos
municipal]
150106 Envases mixtos
445
150109 Envases textiles
191201 Papely cartén
NP 02
191202 Metales férreos
Acondicionamiento de
residuos para la 191203 Metales no férreos
obtencion de
fracciones 19 12 Residuosdel | 191204 Plastico y caucho
combustibles tratamiento mecénico
de residuos [por 191205 Vidrio 80
ejemplo, clasificacién,
trituracion, Residuos combustibles
compactacion, 191210 (combustible derivado de 80.460
peletizacién] no desperdicios) a NP 05
especificados en otra
categoria Otros residuos (incluidas
mezclas de materiales)
procedentes del tratamiento
191212 mecanico de residuos 80

distintos de los especificados
enelcdodigo 1912 11.
Rechazo.
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cODIGO

LER

DESCRIPCION

Otros residuos (incluidas
mezclas de materiales)
procedentes del tratamiento
mecanico de residuos

CANTIDAD
ESTIMADA
(t/ano)

191212 | distintos de los especificados 935
en el codigo 1912 11.
Voluminoso no reciclable,
apto para fabricar CDR en
NP02
19 12 Residuos del 191201 Papely cartén
tratamiento mecanico
de residuos [por 191203 Metales férreos 561
NP 03 ejemplo, clasificacion,
Trituracién de residuos trituracion, 191204 Plasticos y caucho
voluminosos compactacion,
eletizaciéon] no
P ficad ] X 181210 Residuos combustibles 18.131
especificados en otra .
P . (CDR)aNP 04
categoria
. Catalizadores usados
16 08 Catalizadores 16 08 07 .
contaminados con 10
usados * . .
sustancias peligrosas
Materiales férreos separados
190102 de la ceniza de fondo de 1.500
NP 05 horno
Valorizacion 1901 Residuos de La Residuos sélidos del
s o . l u
energética de residuos | ' - T 190107 tratamiento de gases
incineracion o pirdlisis . 16.320
. * (residuos del absorbedor de
de residuos
gases)
Cenizasy escorias distintas
190112 | de las especificadas en 1901 72.000
11
19 08 Residuos de
NP06 plantas de tratamiento . . .
q idual 1908 06 | Resinas intercambiadoras de 10
: ioonis e aguas residuales no
Desmineralizacion del € ) * iones saturadas o usadas
agua especificados en otra
categoria
NPO7 08 03 Residuos de la ; .
. 080317 Téner de impresorasy
L. FFDU de tintas de . 1
Mantenimientoy . B * fotocopiadoras
impresién

limpieza de
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cODIGO CANTIDAD

PROCESO DESCRIPCION ESTIMADA

LER =
(t/ano)

instalacionesy

. 13 02 Residuos de
equipos
e aceites de motor, de 130205 .
L o Aceites usados 50
transmisién mecaénicay *
lubricantes
14 06 Residuos de
disolventes, .
. 1406 03 | Otros disolventesy mezclas
refrigerantesy 50
* de ellos
propelentes de espuma
y aerosoles organicos
1501 Envases
[incluidos los residuos
150110 .
de envases de la N Envases contaminados 5
recogida selectiva
municipal]
1502 Absorbentes,
materiales de filtracién, | 150202 .
. Material absorbente 5
trapos de limpiezay *
ropas protectoras
16 06 01 3
. Baterias de plomo 5
16 06 Pilasy *
acumuladores
16 06 04 Pilas y baterias alcalinas 0,1
20 01 Fracciones
recogidas
selectivamente 200121
Tubos fluorescentes 1
[excepto las *
especificadas en el
subcapitulo 15 01]
20 03 Otros residuos L
o 200304 Lodos de fosa séptica 1.000
municipales

En la siguiente tabla se recogen todos los residuos peligrosos incluidos en la tabla anterior
generados en la instalacion, con indicacion de las caracteristicas de peligrosidad de cada uno,
identificadas con las letras HP recogidas en el Anexo | de la Ley 7/2022, de 8 de abril.

Tabla 5. Tipologia de residuos peligrosos que se generarén en la instalacion. Fuente: elaboracion propia a
partir de datos del Proyecto Técnico.
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RESIDUO

(DESCRIPCION)

CODIGO HP

CANTIDAD
ESTIMADA
(t/ano)

NPO05

Catalizadores usados

HP 4 Irritante

16 08 07* contaminados con 10
R, HP 5 Toxicidad
Valorizacién sustancias peligrosas "
energética de especifica en
residuos y determinados
Depuracién de gases 1901 07* ::::;::Zi::z:osa:eesl 6rganos 16.320
is i
de combustion g HP 8 Corrosivo
NPO6 Resinas HP 5 Toxicidad
1908 06* intercambiadoras de especifica en 10
Desmineralizacion iones saturadas o determinados
delagua usadas 6rganos
HP 5 Toxicidad
Residuos de téner de especifica en
0803 17* impresic’m que ' determinados 1
contienen sustancias 6rganos
peligrosas
HP 14 Ecotéxico
Aceites minerales no
clorados de motor, de HP 6 Toxicidad
1302 05* L . 50
transmision mecanicay | aguda
lubricantes
HP 3 Inflamable
; HP 5 Toxicidad
Otros disolventes 'y
NPO7 1406 03* - 50
mezclas de ellos especifica en
Mantenimientoy determinados
limpieza de 6rganos
instalaciones 'y
equipos Envases que contienen | 4p 5 Toxicidad
restos de sustancias especifica en
peligrosas o estan determinados
150110* contaminados por érganos: 5
ellas: Toxicidad por
Envases contaminados | @spiracion
HP 5 Toxicidad
Absorbentes, .
. . L, especifica en
materiales de filtracién det inad
[incluidos los filtros de ,e erminados
1502 02* organos: 5

aceite no especificados
en otra categoria],
trapos de limpiezay
ropas protectoras

Toxicidad por
aspiracion

HP 14 Ecotéxico
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. RESIDUO CANTIDAD
PROCESO CODIGO LER

(DESCRIPCION) CODIGO HP ESTIMADA
(VELTD))

contaminados por
sustancias peligrosas:

Absorbentes

1606 01* Baterias de plomo HP 8 Corrosivo 5

Tubos fluorescentes 'y
2001 21* otros residuos que HP 14 Ecotdéxico 1
contienen mercurio

Asimismo, en la instalacién se podran generar, con caracter eventual, otros residuos no
expresamente contemplados, que se incluiran en la Memoria Anual de Actividades de gestion de
residuos. Los residuos se codificaran de conformidad con la Lista Europea de Residuos publicada
mediante la Decisién de la Comisién 2014/955/UE, de 18 de diciembre de 2014, por la que se
modifica la Decisiéon 2000/532/CE, sobre la lista de residuos, de conformidad con la Directiva
2008/98/CE del Parlamento Europeo y del Consejo y otra normativa de aplicacion.
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2.3. PRODUCCION DE RESIDUOS EN LA FASE DE DESMANTELAMIENTO

Para calcular la estimaciéon de los residuos generados en la fase de desmantelamiento de las
instalaciones del centro de tratamiento de residuos, se parte del criterio del vaciado progresivo del
volumen de residuos almacenados tanto en los fosos del Centro de Tratamiento de Residuos
(CTR) como en la linea de pretratamiento, referidos a la fase de funcionamiento. Asi, el cese o
parada definitiva de la instalacién requerira del vaciado total de ambos fosos.

La descontaminacion de las instalaciones y equipos que conforman la planta, previa al
desmantelamiento, no se puede evaluar en esta etapa, ni tampoco el total de residuos peligrososy
efluentes que se van a generar. Se trata de una fase que conlleva manipulacién de residuos
potencialmente peligrosos, generacién de particulas en suspension y riesgo laboral y ambiental.

Esta fase estara asociada a labores de limpieza interior de los hornos, retiradas de escorias
remanentes, limpieza de conductos de bases, desmontaje y gestiéon de las mangas de filtracion,
gestion de cenizas acumuladas, la descontaminacién de depdsitos y reactores, limpieza de los
equipos de pretratamiento, etc.

Debera elaborarse un Plan de Gestion de Residuos de Desmantelamiento. La estimacion de
residuos peligrosos obliga a un andlisis mas exhaustivo de la gestion de esta etapa para determinar
el controly cantidad de estas cantidades y la operativa que debera llevarse a término.

Los residuos peligrosos generados incorporaran materiales con particulas de cenizas, particulas
contaminantes procedentes de restos de residuos, efluentesy lixiviados, aguas de proceso, restos
de reactivos quimicos de los silos y depdsitos, entre otros.

Tampoco se han estimado los residuos no peligrosos (NP) de aparatos eléctricos y electrénicos
(RAEEs) procedentes de las superficies que se prevé incorporar de paneles fotovoltaicos con codigo
LER 16 02 14 Equipos desechados distintos de los especificados en los cddigos 16 0209a 16 02 13.

Asi mismo, la restauracion final del emplazamiento conllevard el relleno de todas las
excavaciones mediante material térreo equivalente al total de excavaciones previstas en la fase de
construccion.

Los datos aportados en las tablas adjuntas se prevén en el contexto de desmantelamiento basica
de las instalaciones, entendiendo que deberdan complementarse con los datos de gestion de
descontaminacion a incluir en el Proyecto de desmantelamiento y restauracion de las superficies
del Proyecto Jarama.
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Tabla 6. Residuos estimados en la fase de desmantelamiento de la superficie edificada. Fuente: Elaboracion
propia.

o Peso Superficie edificada
Clasificacién volumen (nave industrial): 30.000
Tivologi. residuo Residuo =
ipologia (No peligroso
residuos NP o
peligroso P) m3/m? t/m? Toneladas  Volumen
construido construido  estimadas (m3)
Hormigén NP 170101 0,15 0,255 7.650,00 4.500,00
Ceramica NP 170103 0,325 0,527 15.810,00 16.250,00
Vidrio NP 170202 0,0003 0,0005 15,00 15,00
Mezclas de
residuos de la
construccion
diferentes a los NP 170904 0,0006 0,001 30,00 30,00
especificados
en los cédigos
170901,170902 y
170903
Yesos NP 170802 0,0204 0,0347 1.041,00 1.020,00
Metales NP 170407 0,001 0,0017 51,00 50,00
Madera NP 170201 0,038 0,0644 1.932,00 1.900,00
Plasticos NP 170203 0,0002 0,0004 12,00 10,00
E
nvases de NP 150101 0,011875 0,000831 24,93 593,75
papel/carton
Residuos
especiales
(envases con
sustancias P 150110* 0,002186 0,00011 3,30 109,30
peligrosas o
contaminados
por ellas)
TOTAL 26.569,23 24.478,05
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Tabla 7. Residuos estimados en la fase de desmantelamiento de la superficie urbanizada. Fuente:
Elaboracién propia.

Superficie urbanizacion

Volumen derribo vial
Clasificacion aparente ( el:rl o viales y zonas
. . o id pavimentadas): 18.729
Tlp?logla (No peligroso Cadigo residuo m?
residuos NP o LER
peligroso P) m3/m? t/m2 Toneladas = Volumen
construido construido estimadas (m?3)
Tierras NP 170103 0,3 0,42 7.866,18 5.618,70
Mezclas de
residuos de la
construccion
diferentes a los NP 170904 | 0,2516 0,199 3.727,07 | 4.712,22
especificados
en los cédigos
170901,170902 y
170903
Metales NP 170407 0,0002 0,0005 9,36 3,75
Plasticos NP 170203 0,0002 0,0005 9,36 3,75
Residuos
especiales
(envase§ con 150110
sustancias P . 0,002186 0,00011 2,06 40,94
peligrosas o
contaminados
por ellas)
TOTAL 11.614,04 10.379,35

Como minimo, en la fase de desmantelamiento —y sin considerar los residuos peligrosos
derivados de la fase inicial de descontaminacion ni los residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos (RAEE)— se prevé la generacion de un volumen del orden de 40.000 toneladas de
residuos. Se trata de un dato claramente significativo, tanto por la magnitud del volumen
generado como por su incidencia en la planificacion de la gestion de residuos.
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3. GESTION DE RESIDUOS

En este apartado se procede a explicar la gestidon de los residuos que se llevara a cabo, tanto los
residuos no peligrosos que seran tratados en la instalacién como los residuos peligrosos y no
peligrosos producidos en el Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” como consecuencia
de su actividad.

Para ello, se realizara una descripcién detallada de los procesos, agrupamientos y tratamientos
in situ llevados a cabo en la instalacién, en su caso, asi como el tratamiento de gestion final
previsto de los residuos.

En cumplimiento de la legislacidn de aplicacion (Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos
contaminados para una economia circular), la gestion y almacenamiento de los residuos
producidos en la actividad de la instalacién se harad de conformidad con lo establecido en los
articulos recogidos en el Titulo Ill Produccion, posesion y gestion de los residuos y, en
concreto, en lo establecido en:

e Articulo 20. Obligaciones del productor inicial u otro poseedor relativas a la gestion de
sus residuos.
e Articulo 23. Obligaciones de los gestores de residuos.

Ademas, se tendra en cuenta lo resefiado en el Real Decreto 208/2022, de 22 de marzo, sobre
las garantias financieras en materia de residuos y en el Real Decreto 105/2008, de 1 de febrero,
por el que se regula la produccion y gestidon de los residuos de construccion y demolicion.

En cuanto a la gestion de los residuos en la instalacion, el Centro de Tratamiento de Residuos
(CTR) Jarama esta concebida como una infraestructura destinada al tratamiento y valorizacion
energética de residuos no peligrosos, mediante procesos de pretratamiento y tratamiento
térmico con recuperacion de energia.

Lainstalacién se ha dimensionado para gestionar una entrada de residuos de en torno a 323.950
toneladas anuales. No obstante, de dicha cantidad, Unicamente se destinaran a valorizacion
energética 300.000 toneladas anuales. Las 23.950 toneladas restantes se refieren a materiales
recuperados y rechazos del proceso.

En la instalacion se gestionaran principalmente residuos industriales y comerciales no
peligrosos previamente acondicionados, asi como determinadas fracciones procedentes de
instalaciones de tratamiento de residuos municipales.

Los residuos admitidos en la instalacion se estructuran, desde el punto de vista operativo, en
dos grandes flujos principales:

e Combustible derivado de residuos (CDR) procedente de instalaciones de tratamiento

de residuos debidamente autorizadas.

o Residuos comerciales, industriales y municipales no peligrosos, susceptibles de ser

sometidos a operaciones de acondicionamiento previo (pretratamiento en las propias
instalaciones), con objeto de garantizar su adecuacién técnica al proceso de
valorizacién energética.

Adicionalmente, la instalacion podra admitir otras fracciones de residuos no peligrosos
compatibles con el proceso de valorizacién energética, siempre que cumplan los criterios
técnicos, ambientales y operativos establecidos en los procedimientos internos de aceptacion
deresiduosy en la normativa aplicable.
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La identificacion detallada de las tipologias de residuos admitidos, su clasificacion conforme a
la Lista Europea de Residuos (LER), las cantidades maximas potenciales asociadas y la
procedencia de los residuos se recoge en el Anexo 11.1 Documentacion confidencial. Origen
de los residuos de la presente memoria, al contener informacion de caracter técnico, comercial
e industrial sensible.

En todo caso, la instalacion dispondra de procedimientos especificos de aceptacidon de

residuos, mediante los cuales se verificara que los residuos recibidos cumplen los criterios
técnicos, ambientales y operativos establecidos para su admision en el proceso de valorizacidn
energética, garantizando en todo momento la adecuada gestién ambiental de los mismos.

La instalacién tiene la condicion de gestor de residuos no peligrosos, pudiendo generar
asimismo residuos secundarios derivados del proceso de valorizacion energética.

La gestion de los residuos en la instalacion se realizard conforme a lo establecido en la Ley
7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una economia circular,
garantizando una gestion ambientalmente adecuada y priorizando las operaciones de
valorizacidn frente a las de eliminacion.

La instalacion garantizara la trazabilidad completa de los residuos gestionados, mediante el
registro de entradas y salidas, identificacidon de productores, cantidades y destino final de los
residuos y subproductos generados, de acuerdo con la normativa vigente en materia de
traslados de residuos.

El esquema general de gestién comprende las siguientes fases:

3.1. RECEPCION Y CONTROL DE RESIDUOS

Los residuos admitidos en la instalaciéon seran recepcionados mediante un sistema de control

de accesos y pesaje, que permitird registrar la entrada de cada vehiculo y verificar la

documentacion asociada a la carga.
Durante el proceso de recepcion se realizaran las siguientes operaciones:

o Pesaje de los vehiculos en bascula de entrada y salida para determinar la cantidad de
residuos entregada.

e Control documental, verificando la correspondencia entre el residuo transportado, su
clasificacién conforme a la Lista Europea de Residuos (LER) y las condiciones de
aceptacion establecidas por la instalacion.

Lainstalacidon dispondra de un procedimiento documentado de aceptacion de residuos,

en el que se estableceran los criterios técnicos y ambientales para la admisién, asi
como los controles documentales, visuales y, en su caso, analiticos necesarios para
garantizar la conformidad de los residuos con las condiciones de operacién de la planta.

¢ Inspeccionvisualde lacarga, con objeto de comprobar la adecuacion del residuo a las
tipologias admitidas y detectar posibles impropios.

e Ensucaso, controles adicionales de seguridad y calidad del residuo, conforme a los
procedimientos internos de aceptacion de residuos de la planta.
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En caso de detectarse residuos no conformes con los criterios de admisidon establecidos, se
aplicaran los procedimientos internos de rechazo o gestidn especifica definidos para este tipo
de situaciones.

Recepcion y control de residuos

Los residuos admisibles seran recepcionados a granel y sometidos a las operaciones de
control documental e inspeccidn visual previas a su descarga en el foso de recepcidn, con el
fin de verificar su correspondencia con los cédigos LER autorizados y el cumplimiento de los
criterios de aceptacion establecidos para la instalacién.

En caso de que se reciba algun residuo no autorizado, no se realizara la recepciény, por lo tanto,
no entrard en la planta.

Asimismo, los residuos destinados a valorizacion energética deberan presentar unas
caracteristicas fisicas compatibles con el sistema de alimentacion al horno. Cuando resulte
necesario, se realizara su acondicionamiento mediante las operaciones de pretratamiento
previstas en la instalacidn, garantizando una alimentacion continua y estable del proceso de
combustién.

3.2. DESCARGA Y GESTION EN FOSOS DE RECEPCION

Tras el pesaje y registro de entrada, los vehiculos se dirigen a la plataforma de descarga
habilitada, con puntos especificos hacia el foso de la planta de pretratamiento y hacia el foso de

la PVE. Los residuos se descargan en los citados fosos de recepcidn, que actian como sistema
de acopio operativoy regulacion del flujo de residuos hacia las distintas lineas de tratamiento de
la instalacion.

Estos fosos permiten garantizar la continuidad del proceso, la mezclay homogeneizacién de los
residuos y su alimentacién controlada a las lineas de pretratamiento mecdanico o valorizacién

energética del Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” segun corresponda.

a. Foso de recepcion de la planta de pretratamiento

Los residuos descargados en el foso se someten a operaciones de mezclay homogeneizacion,
durante las cuales los lixiviados generados se incorporan al flujo de residuos, absorbiéndose y
aprovechandose dentro del proceso de pretratamiento, sin vertidos al exterior. Desde este foso,
los residuos son alimentados de manera controlada a la linea de pretratamiento, garantizando
un caudal estable y continuo hacia los equipos de clasificacion y separacion.

El volumen del foso de pretratamiento se ha dimensionado para permitir el almacenamiento
de dos dias de capacidad de disefio de la planta operando con sus dos lineas de pretratamiento,
garantizando asi autonomia operativa ante posibles incidencias o paradas puntuales.

b. Foso de recepcion de la planta de valorizacion energética

Los residuos que no requieren pretratamiento, asi como el rechazo procedente de la planta de
pretratamiento, se descargan en el foso de recepcion de la PVE.

Desde este foso, los residuos son manipulados mediante puentes gria automatizados

equipados con pulpo, que permiten operaciones de mezcla y homogeneizacién antes de su

alimentacion al sistema de combustidn.

Los fosos de recepcion estan disefiados como recintos estancos, ejecutados en hormigon
armado y con pavimentacion impermeable. Los lixiviados se mezclan con los residuos mediante
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los sistemas de homogeneizaciéon del puente grua, incorporandose al flujo destinado a
valorizacidon energética y absorbiéndose en el proceso, evitando almacenamiento o vertidos
directos.

El volumen del foso de la PVE se ha dimensionado para permitir una capacidad de regulacion
del flujo de residuos equivalente a cinco dias de operacién, incluyendo apilamiento.

3.3. SEPARACION Y CLASIFICACION, ACONDICIONAMIENTO DE RESIDUOS PARA LA
OBTENCION DE FRACCIONES COMBUSTIBLES Y TRITURACION

En la nave de pretratamiento se llevan a cabo los siguientes procesos:

= NP O01. Separacidny clasificacién de materiales reciclables (R1201)

= NP 02. Acondicionamiento de residuos para la obtencidn de fracciones combustibles
(R1208)

= NP 03. Trituracién de residuos voluminosos (R1203) *

* Para no dar lugar a dudas, se considera necesario aclarar que los residuos que van al proceso de
trituracion (NP0O3) provienen unicamente del proceso NPO1y NP02.

Las instalaciones se han dimensionado para una capacidad de tratamiento de residuos de
entrada de unas 160.500 toneladas anuales de residuos de origen industrial privado.

Los residuos descargados en el foso de recepcién de la planta de pretratamiento son

alimentados a la linea de pretratamiento, que consta de los siguientes equipos principales:

e Alimentador principal: equipo encargado de regular y dosificar el flujo de residuos
desde el foso hacia la linea de pretratamiento, garantizando un caudal estable y
continuo. Estd disefiado para absorber variaciones en la carga y evitar atascos,
permitiendo una alimentacion homogénea al resto de equipos del proceso.

e Tromel de voluminosos: equipo rotativo destinado a la separacién primaria de
fracciones de gran tamafo y elementos voluminosos que puedan interferir en las etapas
posteriores del tratamiento. Su disefio permite la clasificacion por tamafio mediante
tambor perforado, facilitando la derivacion de los materiales sobredimensionados a la
linea correspondiente.

e Triturador de voluminosos. El rebose del tromel que corresponde a la fracciéon de
residuos voluminosos, se conduce al triturador, donde se reduce el tamafio del material
y se homogeneiza la fraccion a tratar para facilitar su tratamiento posterior. La funcion
principal de este equipo sera adecuar la granulometria del material de entrada para
mejorar su manejabilidad, regularidad de alimentaciéon y comportamiento posterior en
el proceso de preparacion de combustible.

La trituradora prevista para esta operacion contara con una potencia instalada de 250
kW 'y un consumo estimado de 180 kWh en condiciones normales de funcionamiento.
El equipo estara integrado en la linea de proceso y operara sobre una corriente de
residuos previamente separada, compuesta principalmente por materiales
voluminosos susceptibles de acondicionamiento mecénico para su valorizacién.

Tras esta etapa, el material es conducido a una cabina de triaje de voluminosos, donde
se realiza la separacion de cartén, chatarra, plasticos de gran volumen y otros
materiales reciclables. La fraccién no recuperada en esta etapa se destina finalmente
al foso de la planta de valorizacién energética en forma de CDR.
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e Tromel de organico: sistema de cribado rotativo destinado a la separacién de la
fraccidon organica y materiales finos mediante perforaciones calibradas. Permite la
extracciéon de la fraccién inferior a la malla definida, mejorando la eficiencia de las
etapas de recuperacién posterioresyreduciendo la carga de impropios en las corrientes
valorizables.

e Separador magnético: equipo destinado a la recuperacion de metales férricos
mediante la accion de un iman permanente o electroiman instalado sobre cinta
transportadora. Permite la extraccién automatica de materiales ferromagnéticos,
mejorando la calidad de las fracciones recuperadas y protegiendo los equipos aguas
abajo.

o Separador de induccion: sistema disefado para la recuperacion de metales no
férricos, principalmente aluminio, mediante la generacién de corrientes inducidas que
provocan la expulsién del material metalico del flujo principal. Permite una separacion
eficiente y automatica sin contacto directo con el residuo.

e Separador balistico: equipo de clasificacién mecanica que separa los materiales en
funcioén de su forma, peso y comportamiento dinamico. Permite diferenciar fracciones
planas (film, papel), rodantes (envases rigidos) y finos, optimizando la preparacion del
material para las etapas posteriores de recuperacion.

e Separador dptico: sistema automatico de clasificacion basado en sensores (NIR y/o
colorimetria) que identifica materiales segun su composicidon y caracteristicas
superficiales. Mediante valvulas de aire comprimido, expulsa selectivamente las
fracciones objetivo, permitiendo la recuperacion de materiales especificos con alto
grado de pureza.

Las fracciones reciclables recuperadas son acopiadas en balas de almacenamiento de

materiales de manera controlada en zonas especificas de la instalacién, acondicionadas para
evitar dispersion de materiales y afecciones ambientales, hasta su expedicidn a gestores

autorizados para su valorizacion material.

La estimacién de la cantidad de materiales recuperados asciende a unas 10.496 toneladas
anuales (procedentes de NPO1y NP02).

En el proceso NP01 se recuperan 9.971 toneladas, lo que representa una recuperacion del
12,7 % respecto a la entrada de residuos a este proceso (78.500 t/a).

Por su parte, en NP02 se recuperan 525 toneladas de las 82.000 t/a introducidas a este
proceso, con lo que la recuperaciéon material se sitia por debajo del 1 %. Este dato se debe a
que a este proceso solamente se introducen residuos con LER 19 12 12, es decir, residuos
procedentes de otras plantas de clasificacién que ya han sido sometidos a un tratamiento
mecanico.

Por dltimo, en NPO3 se recupera una cantidad adicional de 561 toneladas anuales de
materiales recuperados, lo que supone un 3 % del residuo de entrada a proceso (18.692 t/a).

Por lo tanto, se prevé una recuperaciéon total de materiales de unas 11.057 toneladas
(procedentes de NP0O1, NP02 y NP03), lo que supone en torno a un 6,5-7% en peso del residuo
de entrada a la planta de pretratamiento (160.500 t/a), destacando las siguientes fracciones:
metales férricos, aluminio, papely cartény plasticos (PETy PEAD).
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A continuacion, se incluye una tabla resumen de la recuperacion de materiales en los distintos
procesos desarrollados en las instalaciones de pretratamiento del Centro de Tratamiento de
Residuos Jarama.

Tabla 8. Recuperacion de materiales en NPO1, NP02 y NPO3 (Fuente: elaboracion propia a partir del
Anexo 1. Proyecto Basico de Actividad).

Cantidad de Cantidad de
Proceso residuos de material
entrada (t/a) recuperado (t/a)

Porcentaje de

recuperacion (%)

NP 01. Separaciony Clasificacion de

i K 78.500 9.971 12,7
materiales reciclables

NP 02. Acondicionamiento de
residuos para la obtencion de 82.000 525 0,64
fracciones combustibles

NP 03. Trituracion de residuos

voluminosos (procedentes de NPO1y 18.692 561 3,0
NP02)
TOTAL 160.500 11.057 6,88

Por otro lado, el rechazo no reciclable resultante del proceso de pretratamiento mecanico (1.605
toneladas totales de las cuales 1.525 t proceden de NP0O1y 80t de NP02) se conduce al foso de
recepcion de la planta de valorizacién energética, integrandose en el flujo destinado a

valorizacidn energética.

Los residuos impropios que, indebidamente y en casos excepcionales hayan sido incluidos en
elresiduo recibido (como pueden ser equipos eléctricos y electronicos y los vehiculos al final de
su vida til, asi como sus componentes), se entregaran a un gestor autorizado.

3.4. VALORIZACION ENERGETICA

Los residuos procedentes de origen publico (unas 150.000 toneladas anuales) se juntaran con
los residuos destinados a valorizacién separados en la etapa de pretratamiento y seran
sometidos a un proceso de tratamiento térmico con recuperacion energética, generando
energia térmica que se transformara posteriormente en energia eléctrica mediante el
correspondiente ciclo de vapor. Este proceso, que tratard unas 300.000 toneladas/afio se
corresponde con el NP 05. Valorizacion energética de residuos no peligrosos (R0101).

Este proceso permite valorizar energéticamente fracciones de residuos no reciclables,
reduciendo su eliminacion en vertedero y aprovechando su contenido energético.

Cabe destacar que de este proceso NPO5 (Valorizacion energética de residuos), se estima
recuperar un total de 1.500 toneladas anuales de hierro a partir de las escorias de fondo de
horno (de las 300.000 toneladas de residuos totales que entrarian a valorizacién energética), ya
en las plantas de tratamiento de escorias en las que se gestione dicho flujo.

A su vez, para atemperar el lecho de los hornos se emplearan 11.288 toneladas anuales de
residuos liquidos procedentes de otras plantas, lo que supone el proceso NP 04. Valorizacién de
la fraccién liquida contenida en los residuos (R0509).
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Los residuos generados en ambos procesos saldran de manera conjunta con los residuos de
valorizacién energética.

3.5. PRODUCCION DE RESIDUOS EN EL PROCESO

Durante la operacion de la planta se generaran residuos secundarios asociados al proceso de
valorizacidn energética, tales como:

e Escorias procedentes del fondo de horno.
e Residuos procedentes del sistema de depuracidn de gases.

o Residuos generados en sistemas auxiliares de la instalacion (desmineralizacion del
agua y operaciones de mantenimiento y limpieza de equipos e instalaciones).

3.6. TRATAMIENTO Y GESTION DE RESIDUOS EN LA INSTALACION

En la siguiente tabla se recogen los residuos gestionados en los procesos que tienen lugar en la
instalacion (CTR). Se contabilizan como residuos gestionados en el proceso los residuos que
entran a los siguientes procesos:

e NPO1 Separaciény clasificacion de materiales reciclables.

e NPO02 Acondicionamiento de residuos para la obtencién de fracciones combustibles.

e NPO3* Trituracién de residuos voluminosos.

e NPO04 Valorizacion de la fraccidén acuosa contenida en los residuos.

e NPO5 Valorizacion energética de residuos (procedentes de NP01, NP02, NP03 y
directamente de otras plantas de clasificacién, es decir, pretratados pero no en la
propia instalacion de la PVE).

* Para no dar lugar a dudas, se considera necesario aclarar que los residuos que van al proceso de
trituracion (NP03) provienen tnicamente del proceso NPO1 y NP02.

Aunque la instalacion presenta una capacidad total de gestion de residuos de 323.950
t/ano, la capacidad de valorizacion energética del Centro de Tratamiento de Residuos
“Jarama” es de 300.000 t/afio.

Esta diferencia se debe a que la capacidad total de gestion incluye también los residuos
sometidos a procesos previos de clasificacidon, recuperacion de materiales, trituracion de
voluminosos y tratamiento de fracciones liquidas. Como resultado de estos procesos se
recuperan materiales para reciclaje y se generan pequefas cantidades de rechazo que no son
objeto de valorizacion energética.

Por tanto, las 300.000 t/afio corresponden exclusivamente a los residuos que finalmente son
introducidos en las lineas de combustion para su valorizacidon energética, mientras que el resto
de toneladas gestionadas corresponden a operaciones auxiliares de pretratamiento y
recuperacion de materiales desarrolladas dentro de la instalacién.
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Tabla 9. Gestion y tratamiento de residuos en la instalacion. Fuente: elaboracion propia a partir de
informacidn del proyecto técnico.

Capacidad de

Procesos Operacién s X
gestion prevista
(t/ano)
Nombre
NPO1 SEPARACION Y CLASIFICACION DE MATERIALES R1201 200301 58.500
RECICLABLES 200307 20.000
ACONDICIONAMIENTO DE RESIDUOS PARA LA
NP2 OBTENCION DE FRACCIONES COMBUSTIBLES R1208 191212 82.000
TOTAL NPO1y NP02 160.500 toneladas
TRITURACION DE RESIDUOS VOLUMINOSOS
NP0O3 (procedentes de NPOTy NP02) R1203 191212 18.692
TOTAL NPO3 18.692 toneladas
161002 5.288
VALORIZACION DE LA FRACCION ACUOSA 1906 03
NP04 CONTENIDA EN LOS RESIDUOS (para R0509
atemperacion del lecho de los hornos) 190703 6.000
200304
TOTAL NP04 11.288 toneladas
180104 * 1.500
190801 * 332
NP05 VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS R0101 190809 * 330
191210 ** 147.838
191210* 150.000
TOTAL NPO5 (valorizacion energética) 300.000 toneladas

* De procedencia externa, directamente al foso de valorizacién energética.
** Procedente de los procesos NP0O1, NP02 y NPO3 (instalaciones de pretratamiento).

NOTA: En los procesos NP0O1, NP02, NPO3 y NP04 las cantidades de gestion de cada LER no son fijas, estas
cantidades podran balancearse pudiendo llegar a alcanzar -sin superar- la capacidad técnica de la linea.
La capacidad de almacenamiento se expone conforme a los agrupamientos de residuos que se realizan
antes de cada operacion de tratamiento.

La planta tratara aproximadamente 160.500 toneladas anuales de residuos industriales de
origen privado. De estas, 78.500 toneladas/afo serdn sometidas a un proceso de
pretratamiento mecanico (NP 01), en el cual se lleva a cabo la separacion y recuperacion de
materiales valorizables. Los flujos de residuos de entrada a este proceso corresponden a los LER
20 03 01 (Mezclas de residuos municipales)y 20 03 07 (Residuos voluminosos).

Por otro lado, 82.000 toneladas/afo correspondientes al LER 19 12 12 (Otros residuos [incluidas
mezclas de materiales] procedentes del tratamiento mecanico de residuos distintos de los
especificados en el cédigo 191211) serdn sometidas a un proceso de acondicionamiento de
residuos para la obtencion de fracciones combustibles (NP02), para su posterior valorizacién
energética.

A su vez, se estima una recuperacion material de alrededor de 10.496 t/afio de residuos
(procedentes de los procesos NPO1y NP02). En el proceso NPO1 se recuperan 9.971 toneladas
/ano de materiales, lo que representa el 12,7 % respecto a la entrada de residuos a este proceso
(78.500 t/a). Por su parte, en NP02 se recuperan 525 toneladas/afio de las 82.000 t/a
introducidas a este proceso, con lo que la recuperacion material se sitia por debajo del 1 %.
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A su vez, como resultado de los procesos llevados a cabo para los residuos de entrada (NPO1y
NPO02), se generan 1.605 t/ano de rechazo de planta (1.525 t/a de NP01y 80 t/a de NP02) que no
son valorizables energéticamente e iran dirigidos a disposicion final en depdsito.

De esta manera, del proceso de clasificacion y separacion de materiales se obtienen 49.247 t/a
de CDRinterno, que se juntan con las 80.460 t/a del proceso de acondicionamiento de residuos
para la obtencién de fracciones combustibles (NP02), obteniéndose un total de 129.707 t/a de
CDR interno que van al proceso NP0O5 de valorizacion energética.

Adicionalmente, una parte de la fraccion de voluminosos no reciclables (18.692 t/afo totales
de las cuales 17.757 t/a proceden de NP01y 935 t/a de NP02), apta para valorizacién energética,
sera sometida a un proceso de trituracion de voluminosos (NP 03), con el objetivo de adecuar
eltamano del material y mejorar su homogeneidad antes de su valorizacion energética.

De este proceso se podra conseguir recuperar 561 t/afo adicionales (principalmente papel,
cartén, férricos y plasticos, suponiendo una recuperacion del 3 % con respecto al residuo de
entrada a este proceso) para su posterior reciclado, y se prepararan 18.131 toneladas/ano de
CDR interno para su correcto tratamiento en el proceso de valorizacién energética (NP 05).
Estas se uniran alas 129.707 t/anuales que salen directamente del proceso previo de separacion
y clasificacion (NPO1) y del acondicionamiento de residuos para la obtencion de fracciones
combustibles (NP02).

Por lo tanto, de las 160.500 toneladas/afo procedentes de residuos de origen industrial seran
valorizadas energéticamente (en NP 05) 147.838 toneladas/afio y se recuperaran un total de
11.057 toneladas/afno de materiales valorizables (un 6,5-7 % del residuo total de entrada a la
planta de tratamiento).

Por otro lado, las corrientes liquidas generadas en el proceso, junto con otros residuos liquidos
admisibles, que suman un total de 11.288 toneladas seran gestionadas mediante el proceso de
valorizacion de la fraccién liquida (NP 04), incorporandose posteriormente al sistema de
combustion, mezclandose con los residuos sélidos e incorporandose al proceso de valorizacion
energética para emplearse en el atemperado de los hornos. Para ello, la instalacién dispone de
un depésito de lixiviados situado bajo la plataforma de descarga (de 1.000 m3), destinado a
la recepcién, almacenamiento temporal y gestion de las corrientes liquidas generadas en la
propia instalacion cuando sea necesario, asi como de aquellos residuos liquidos externos
admisibles que sean aceptados conforme a los criterios de explotacion de la planta.

Por otro lado, la instalacién recibird adicionalmente 152.162 toneladas anuales de residuos,
de las cuales 150.000 toneladas/afio seran de CDR externo (LER 19 12 12) procedente de plantas
de tratamiento de residuos municipales de la Comunidad de Madrid y 2.162 toneladas/afio
corresponderan alos LER1801 04,1908 01y 1908 09.

Asi, en conjunto, la Planta de Valorizaciéon Energética del Centro de Tratamiento de Residuos
“Jarama” (NP 05) tratara del orden de 300.000 toneladas anuales de residuos, incluyendo
tanto los flujos internos generados en la instalacion como los aportes externos, mientras que los
residuos totales de entrada a planta ascienden a 323.950 toneladas anuales. Las 23.950
toneladas restantes se refieren, como se ha explicado, a materiales recuperados y rechazos del
proceso.

En la siguiente tabla se muestra, a modo de resumen, el flujo de residuos y procesos asociados
que tienen lugar en la instalacion:
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Tabla 10. Resumen del flujo de residuos y procesos en la instalacién. Fuente: elaboracién propia.

Flujo de residuos ‘ Cantidad (t/afno) Proceso

. NPO5 (147.838 t/a de NP01, NP02

Total entrada a valorizacion ;
. 300.000 y NP03; 152.162 t/a de origen
energética
externo)
Total valorizaciéon de materiales 22.345 NPO1, NPO2, NPO3y NP04
Total disposicion final en vertedero 1.525 NPO1, NP0O2
Total entradas a la planta 323.950 NPO1, NP02, NP03, NP04 y NP0O5

En el caso de los residuos con cédigos LER 20 03 01 (mezcla de residuos municipales) y 20 03
07 (residuos voluminosos), estos proceden de gestores autorizados. Debido a su variabilidad en
composicién, tamafio y contenido en impropios, resulta necesario un pretratamiento que
permita su trituracion, homogeneizacién y la retirada de elementos no aptos para valorizacién
energética.

Los residuos con cédigo LER 19 12 12 (otros residuos (incluidas mezclas de materiales)
procedentes del tratamiento mecanico de residuos distintos de los especificados en el cédigo
1912 11) proceden de instalaciones industriales, pudiendo haber sido sometidas a tratamientos
mecanicos previos realizados en instalaciones autorizadas, por lo que se emplearan
directamente para el acondicionamiento de residuos para la obtencidon de fracciones
combustibles (proceso NP02).

No obstante, las instalaciones de tratamiento de estos recicladores, no suele ser ni tan intensiva
en equipos ni tan homogénea como en las instalaciones de pretratamiento de plantas de
residuos urbanos, motivo por el cual, y con objeto de valorizar al maximo los productos
reciclables que lo contienen, es por lo que se ha disefiado una planta de pretratamiento similar
ala de las plantas de urbanos, donde se pueden alcanzar porcentajes de recuperacion similares
para un maximo de 160.500 toneladas anuales.

El planteamiento de la instalacion de pretratamiento es para el total de este tipo de residuo, no
asi para el procedentes de los CDR producidos en las plantas de urbanos, donde si han pasado
por un pretratamiento similar al que se realiza en el Centro de Tratamiento de Residuos
“Jarama”.

Estos residuos, con diferente origen industrial, presentan una naturaleza heterogénea y una
composicion variable que hace necesario su acondicionamiento adicional para homogeneizar
el material, ajustar su granulometria y eliminar impropios, ademas de recuperar los materiales
aun valorizables.

Esto permite adecuar el residuo a las especificaciones técnicas requeridas, optimizar el poder
calorifico del residuo, mejorar la eficiencia energética del proceso y garantizar una combustién
estable y controlada, formando parte integrada en el proceso de valorizacién energética al
garantizar el correcto funcionamiento de la instalacion, evita incidencias operativas y favorece
una combustién eficiente y ambientalmente controlada.

En consecuencia, la entrada de los LER mencionados en la linea de pretratamiento se justifica
como parte esencial del proceso de valorizacion energética y de la operatividad de la instalacién
y de los procesos que en ella se llevan a cabo.

En la figura adjunta se muestra un esquema del proceso de gestion de residuos en las
instalaciones del Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama”.
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* NP O1.SEPARACION Y CLASIFICACION DE MATERIALES RECICLABLES (R1201)

NP 02. ACONDICIONAMIENTO DE RESIDUOS PARA LA OBTENCION DE FRACCIONES COMBUSTIBLES (R1208)
= NP O3. TRITURACION VOLUMINOSOS (R1203)

= NP O04. VALORIZACION DE LA FRACCION LIQUIDA CONTENIDA EN LOS RESIDUOS {RO509)

+ NP OS. INCINERACION DE RESIDUOS NO PELIGROSOS (R0101)

Figura 1. Esquema general de procesos y flujos de residuos de la instalacidon (Fuente: Proyecto
Técnico)

3.7. GESTION DE LOS RESIDUOS PRODUCIDOS EN LA ACTIVIDAD

A consecuencia de la actividad de gestién de residuos de la instalacion a través de un proceso
de valorizacién energética de residuos no peligrosos, se generan una serie de residuos, tanto
peligrosos como no peligrosos, los cuales se gestionaran en virtud de la legislacion aplicable
(Ley 7/2022, de 8 de abril, y normativa especifica para gestion de residuos concretos, en caso de
que haya).

Todos los residuos generados en las diferentes etapas del proceso seran almacenados en
depdsitos o contenedores, debidamente identificados en la planta y clasificados de acuerdo a
su tipologia y naturaleza, hasta su entrega a gestor externo autorizado.

En las instalaciones no se realizaran tratamientos de los residuos generados in situ.

Cada residuo almacenado sera gestionado de acuerdo a la jerarquia de residuos mediante
gestor autorizado para su recuperacidon o valorizaciéon, en caso de que sea posible, o
eliminacién en vertedero, en caso contrario.

Durante la fase de construccion, se generaran distintos tipos de residuos, destacando residuos
de construccion y demolicién inertes, residuos asimilables a urbanos y residuos peligrosos
derivados del mantenimiento de maquinaria y equipos. Todos los residuos seran gestionados
conforme a la normativa vigente, priorizando su prevencion, reutilizacion, reciclaje y valorizacion
frente a la eliminacion.

Se estableceran zonas de almacenamiento temporal segregado denominados “puntos limpios
de obra” y se elaborard un Plan de Gestiéon de Residuos de Construccion y Demolicion,
definiendo flujos, medidas de minimizacion, gestores autorizados y procedimientos de retirada
y tratamiento. Este enfoque garantizara que los impactos ambientales se reduzcan al minimo y
que la obra se desarrolle de manera sostenible.

Durante la fase de desmantelamiento se procedera de la misma manera.
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Con caracter general, se tomaran en cuenta las siguientes medidas, encaminadas a realizar una
correcta gestion de los residuos producidos a consecuencia del proyecto, para las fases de
construccion, funcionamiento y desmantelamiento:

e Encaso de tener que realizar mantenimientos puntuales de la maquinaria asociada a la
ejecucion de los trabajos dentro de la zona de obra, se llevara a cabo en un punto limpio,
que se instalara para la gestidon de los residuos de obra.

e Dicho punto limpio estard correctamente solado, impermeabilizado, techado y
sefalizado. Asimismo, los contenedores/recipientes para el almacenamiento de
residuos estaran correctamente etiquetados de acuerdo a la legislacién aplicable.

e En la zona aledafia o cercana al punto limpio se habilitara otra zona en la que se
realizaran las operaciones de repostaje, reglaje, cambio de aceite, limpieza de cubetas
de hormigodn y recogida selectiva de residuos.

e Esta zona dispondra de cubetos de recogida de vertidos ocasionales y estara
convenientemente impermeabilizada. Contara, ademas, con un bordillo perimetral que
permita contener en su caso, cualquier vertido ocasionado en estos trabajos.

e El area de gestion de residuos de la instalacion contara con todos los
contenedores/bidones/recipientes correctamente etiquetados para la gestion de todos
los residuos generados durante la actividad. La gestidon de estos residuos se realizara
por gestores autorizados, siguiéndose la trazabilidad de los mismos hasta su
tratamiento final y aplicando la jerarquia de residuos.

e El programa de vigilancia ambiental de la instalacién contemplara un capitulo
especifico de residuos, donde se revisaran periédicamente el estado del drea de gestion
de residuos, situacidony estado de los contenedores, periodicidad del llenado y retirada,
asi como de cualquier incidencia que pudiera producirse.

Adicionalmente, los residuos generados en el Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama”
seran objeto de incorporacién al proceso de gestion que corresponda, en todos aquellos
casos en que sea posible, de acuerdo con su naturaleza, estabilidad y compatibilidad.

Cuando los residuos sean entregados a otros gestores autorizados para su tratamiento, la
gestion se documentara de conformidad con la legislacién vigente y seran objeto de
declaracion en la correspondiente memoria anual de residuos.

Se tendra en consideracion lo dispuesto en el Anexo 7.3. Plan de Minimizacion de Residuos
Peligrosos.

4. ALMACENAMIENTO Y MANIPULACION DE RESIDUOS

Para el almacenamiento de los residuos producidos en la instalacion se aplicara lo
establecido al respecto en la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para
una economia circular, garantizando la proteccién de la salud humanay del medio ambiente. De
esta forma, los residuos generados en los procesos de gestion seran objeto de almacenamiento
en la propia instalacién hasta su entrega a gestor autorizado de acuerdo con la jerarquia
establecida en la legislacién vigente.

Los residuos se almacenaran de forma segura, en condiciones controladas que eviten
emisiones difusas, derrames, mezclas no autorizadas y cualquier riesgo para el entorno. Todas
las areas de almacenamiento disponen de pavimentos impermeables, sistemas de
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contencién y drenaje adecuados, asi como medidas de prevencidn de incendios y control de
olores.

Los residuos generados en los procesos de gestidon seran objeto de almacenamiento en la propia
instalacion hasta su entrega a gestor autorizado de acuerdo con la jerarquia de residuos
establecida en la legislacion vigente.

Los residuos domésticos generados se gestionaran independientemente de los residuos
industriales producidos por la actividad industrial.

El almacenamiento de los residuos para su posterior tratamiento debera limitarse a las zonas
acondicionadas para ello y a la capacidad maxima de almacenamiento declarada, no
superandose la cantidad maxima de gestion prevista.

Con carécter general, los residuos peligrosos se almacenaran en envases estancos y cerrados,
etiqguetados y protegidos de las condiciones climatoldgicas. Aquellos envases que contengan
residuos susceptibles de generar derrames deberan agruparse en zonas correctamente
acondicionadas, sobre superficies pavimentadas e impermeables, y dentro de cubetos o
bandejas de seguridad, para evitar la posible contaminacion del medio como consecuencia de
derrames o vertidos. En ningun caso, obstaculizaran el transito ni el acceso a los equipos de
seguridad.

No se podran almacenar sobre el mismo cubeto residuos incompatibles cuya mezcla aumente
sus riesgos asociados o dificulte operaciones de gestion posteriores.

Ensucaso, seinformarainmediatamente en caso de desaparicion, pérdida o escape de residuos
peligrosos, o de aquellos que por su naturaleza o cantidad puedan dafar el medio ambiente, y
cualquier incidencia acaecida relacionada con la produccion y gestion de residuos.

El tiempo de almacenamiento no supera los limites legales establecidos. De acuerdo con la
normativa, los residuos peligrosos podran almacenarse por un tiempo maximo de 6 meses y
los no peligrosos por 2 afios, cuando se destinen a valorizacion, y 1 afio en caso de que se
destinen a eliminacion.

Los residuos domésticos generados se gestionaran independientemente de los residuos
industriales producidos por la actividad industrial: habra una segregacion por tipologia de
residuos y caracteristicas de peligrosidad, asegurando la trazabilidad y el cumplimiento de los
procedimientos de aceptacion y registro. La manipulacion de los residuos se lleva a cabo
exclusivamente por personal formado, siguiendo instrucciones operativas que garantizan una
minimizacion de los riesgos y una correcta gestion conforme a la normativa vigente.

Por otro lado, el almacenamiento de los residuos se realiza en recipientes apropiados y los
envases con residuos liquidos se almacenan sobre cubetos de retenciéon para evitar
derrames accidentales al suelo.

En su caso, se debera cumplir con lo establecido en la Real Decreto 1055/2022, de 27 de
diciembre, de Envases y Residuos de Envases.

Por su parte, se tendra en consideracion para la clasificacion, etiquetado y envasado de
sustancias y mezclas peligrosas el Reglamento (CE) n°® 1272/2008 del Parlamento Europeo y
del Consejo, de 16 de diciembre de 2008, sobre clasificacion, etiquetado y envasado de
sustancias y mezclas, y por el que se modifican y derogan las Directivas 67/548/CEE y
1999/45/CE y se modifica el Reglamento (CE) n°® 1907/2006 (Reglamento CLP), asi como el Real
Decreto 656/2017, de 23 de junio, por el que se aprueba el Reglamento de Almacenamiento de
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Productos Quimicos y sus Instrucciones Técnicas Complementarias MIE APQ 0 a 10

(Reglamento APQ) cuando sean de aplicacion.

Todos los residuos seran entregados a gestor autorizado, priorizandose como vias de gestion

aquellas que conduzcan a la valorizacidn de los residuos generados frente a alternativas de

deposicién o eliminacion.

Los residuos peligrosos se etiquetaran y manipularan de conformidad con lo establecido en

la Ley 7/2022, de 8 de abril, asi como con la normativa aplicable en materia de clasificacién,

etiqguetado y envasado de sustancias y mezclas peligrosas. En particular:

1.

El cddigo y la descripcion del residuo se estableceran de acuerdo a lo dispuesto en el
articulo 6, asi como el cédigo y la descripcion de las caracteristicas de peligrosidad de
acuerdo con el anexo I.

Los recipientes o envases que contengan residuos peligrosos estaran etiquetados de
forma clara, legible e indeleble, garantizando en todo momento su correcta
identificacion y trazabilidad.

En la etiqueta figurara, al menos, la siguiente informacion:

e Elcddigo de identificacion del residuo, conforme a la lista europea de residuos
(LER) u otro sistema de identificacion aplicable.

e Nombre o razén social, direccién y teléfono del productor o poseedor del
residuo.

e Fechade envasado del residuo.

e lLanaturaleza de los riesgos que presenta el residuo.

La indicacién de la naturaleza de los riesgos se realizard mediante el uso de los
pictogramas de peligro establecidos en el Reglamento (CE) n.° 1272/2008 (CLP), que
sustituye a los sistemas de simbolizaciéon anteriores, incluyendo, entre otros, los
relativos a:

e Explosivos

e Comburentes

e Inflamables

e Toxicidad aguda

e  Peligro paralasalud

e Corrosividad

e |Irritacién o sensibilizacién

Cuando a un residuo envasado le sean de aplicacion varios peligros, se incluiran en la
etiqueta los pictogramas y advertencias correspondientes, de acuerdo con los criterios
de prioridad y compatibilidad establecidos en la normativa de clasificaciény etiquetado
aplicable.

La etiqueta estara firmemente fijada al envase y, en caso de reutilizaciéon de recipientes,
se eliminaran o anularan previamente las indicaciones o etiquetas anteriores, de forma
que noinduzcan a error sobre el origen, contenido o peligros del residuo en ninguna fase
de su gestion.

El tamafio de la etiqueta sera el adecuado para garantizar su correcta lectura y
visibilidad durante las operaciones de almacenamiento, manipulaciény transporte.
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8. No serd necesaria una etiqueta independiente cuando la informacién indicada en el
apartado 2 figure marcada de forma claray permanente sobre el propio envase, siempre
que cumpla con los requisitos de identificacion, legibilidad y seguridad establecidos en
la normativa aplicable.

Ademas, cabe especificar que los recipientes o envases que contengan residuos peligrosos,
ademas de estar etiquetados de forma clara y visible, debera figurar, segun la Ley 7/2022, lo
siguiente:

a) Nombre, Asignacién de Numero de Identificacion Medioambiental (en adelante
«NIMA»), direccién, postal y electrénica, y teléfono del productor o poseedor de los
residuos.

b) Fecha en la que se inicia el depdsito de residuos.

c) La naturaleza de los peligros que presentan los residuos, que se indicara mediante

los pictogramas descritos en el Reglamento (CE) n.© 1272/2008 del Parlamento y del
Consejo, de 16 de diciembre de 2008.
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5. GESTION Y ALMACENAMIENTO PREVISTOS PARA LOS FLUJOS DE
RESIDUOS GENERADOS EN CADA PROCESO

En los siguientes apartados, se detalla el almacenamiento y la gestion prevista de cada flujo de
residuos, peligrosos y no peligrosos, generados en cada proceso de la instalacion.

Asimismo, y de conformidad con el contenido exigido en el Anexo 8 de las “Instrucciones de
Solicitud de la Autorizacion Ambiental Integrada en Instalaciones de Nueva Ejecucion (Industrias
y explotaciones ganaderas)” de la Comunidad de Madrid, la presente documentacion se
complementa con los siguientes anexos especificos:

e Anexo 7.1. Gestion de residuos no peligrosos: donde se describen los distintos
procesos de almacenamiento, tratamiento y valorizacién previstos para los residuos no
peligrosos gestionados en la instalacion, incluyendo capacidades de tratamiento,
operaciones de valorizacion, residuos admitidos y flujos generados asociados a cada
proceso.

e Anexo 7.2. Procesos generadores de residuos peligrosos: en el que se detallan las
condiciones de almacenamiento, caracteristicas de los residuos peligrosos generados,
cantidades previstas, operaciones de tratamiento y sistemas de gestidén asociados a los
distintos procesos de la instalacion.

e Anexo 7.3. Plan de Minimizacion de residuos peligrosos: elaborado de conformidad
con lo establecido en las “Instrucciones de Solicitud de la Autorizacién Ambiental
Integrada en Instalaciones de Nueva Ejecucion (Industrias y explotaciones ganaderas)”
de la Comunidad de Madrid, al superarse el umbral de generacion de 10 toneladas
anuales de residuos peligrosos previsto en las Directrices.

Dicha documentacién complementa y desarrolla el contenido resumido incluido en el presente
apartado, permitiendo caracterizar de forma detallada la gestion prevista para cada uno de los
flujos de residuos generados y gestionados en el Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama”.

Dicha documentacién complementa y desarrolla el contenido resumido incluido en el presente
apartado, permitiendo caracterizar de forma detallada la gestion prevista para cada uno de los
flujos de residuos generados y gestionados en el Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama”.

5.1. PROCESO NPO1: SEPARACION Y CLASIFICACION DE MATERIALES RECICLABLES,
PROCESO NP 02: ACONDICIONAMIENTO DE RESIDUOS PARA LA OBTENCION DE
FRACCIONES COMBUSTIBLES Y PROCESO NPO03: TRITURACION DE RESIDUOS
VOLUMINOSOS

Los residuos producidos en NP0O1 se corresponden con los materiales recuperados en el
proceso de clasificacion y separacion de materiales reciclables mas el material de rechazo que
no se destina a valorizacién energética.

Las materias recuperables y valorizables obtenidas de NP01 (unas 9.971 t/a que seran
destinadas a gestores autorizados para su valorizacion material) y el rechazo (unas 1.525 t/a)
son prensadas en una prensa multimaterial o prensa de metales para ser densificados y
almacenados hasta completar cargas para su expedicion en camiones a gestor externo
autorizado.
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Asimismo, como resultado del proceso de clasificacidon y pretratamiento del residuo de entrada,
se generan unas 1.525 t/afio de rechazo de la planta que se almacenaran hasta su disposicion
final en depdsito de residuos autorizado.

De la misma manera, en el proceso NP02 se obtienen unas 525 t/a de materiales recuperados
valorizables y unas 80 t/a de rechazo que van a gestor autorizado para su depésito final.

Entotalentre ambos procesos suman un total de 10.496 t/a de materiales recuperadosy 1.605
t/a de rechazo, que iran, en ambos casos, a gestor autorizado.

Los materiales prensados son almacenados en balas de material recuperado, ubicadas enuna
zona especifica de almacenamiento de balas dentro de la nave de pretratamiento, en el extremo
norte del edificio. Esta zona de acopio estara bajo cubierta y protegida de la intemperie, y sera
desde donde se realizara la carga en los camiones para su traslado a recuperador.

La zona esta disefiada para almacenar balas compactadas de dimensiones unitarias de 1x1x1m
(1 m® y una densidad media de almacenamiento de 0,5 toneladas/m?®. Considerando un 65 % de
ocupacion util con apilado hasta 3 alturas, la capacidad maxima de almacenamiento es de unas
1.842 balas, equivalentes a aproximadamente 921 toneladas de material recuperado. Este
volumen garantiza una autonomia de almacenamiento del orden de 1 mes respecto a la
produccion anual estimada de materiales recuperados.

Las balas estaran separadas por tipologia, en un area cubierta protegida de la intemperie en
la nave de pretratamiento para su posterior expedicién. La solera en la que se ubicaran estos
contenedores estara impermeabilizada y pavimentada.

De igual manera a lo previsto para los residuos generados en NPO1 y NP02, el flujo de residuos y
materiales producidos y recuperados en la trituracion (NP03) sera prensado y almacenado de
igual manera, en balas de material recuperado, hasta su expedicién a gestor autorizado. En
cuanto al proceso de ftrituracidon, destacar que los residuos que van a NP03 provienen
unicamente de NP01y NP02.

El proceso de trituracion NP03 consiste en lo siguiente:

e Elrebose o rechazo del tromel que corresponde a la fraccidn de residuos voluminosos
(>3350 mm), se conduce al ftriturador, donde se reduce el tamafo del material
previamente a su transporte a cabina de triaje y se homogeneiza la fraccién tratada para
facilitar su tratamiento posterior en valorizacion energética.

e La operacion se realizara mediante una trituradora de voluminosos especificamente
destinada al tratamiento de residuos de gran tamafno o geometria irregular, procedentes
de la linea de pretratamiento. La funcion principal de este equipo seréd adecuar la
granulometria del material de entrada para mejorar su manejabilidad, regularidad de
alimentaciény comportamiento posterior en el proceso de preparacidon de combustible.

o Tras esta etapa, el material es conducido a una cabina de triaje de voluminosos, donde
se realiza la separacion de cartén, chatarra, plasticos de gran volumen y otros
materiales reciclables. La fraccién no recuperada en esta etapa se destina finalmente
al foso de la planta de valorizacién energética en forma de CDR.

La trituradora prevista para esta operacion contara con una potencia instalada de 250 kW y
un consumo estimado de 180 kWh en condiciones normales de funcionamiento. El equipo
estara integrado en la linea de proceso y operara sobre una corriente de residuos previamente
separada, compuesta principalmente por materiales voluminosos susceptibles de
acondicionamiento mecanico para su valorizacion.
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El equipo triturador estara equipado con las siguientes caracteristicas:

Dos ejes de revoluciones lentas

Funcién de reversion automatica

Sistema de auto limpieza

Tolva abatible

Accionamiento mediante motor eléctrico (2x)

Puesto que se trata de residuos no peligrosos, el tiempo de almacenamiento maximo para

estos residuos es de 2 anos, si bien se prevé que las balas se vayan retirando de manera

continua (aunque se estima un tiempo de almacenamiento segun el volumen de la zona de

acopio de balas de 3 a 4 meses, como se ha comentado anteriormente).

Los residuos almacenados procedentes de NP01y NP02 son los LER:

150101
150102
150103
150105
150106
150109
191201
191202
191203
191204
191205

191210

191212

191212

Envases de papely cartén
Envases de plastico
Envases de madera
Envases compuestos
Envases mixtos

Envases textiles

Papely cartén

Metales férreos

Metales no férreos
Plasticoy Caucho

Vidrio

Residuos combustibles (combustible derivado de desperdicios). A
NPO5.

Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del
tratamiento mecanico de residuos distintos de los especificados en el
coédigo 1912 11. Rechazo.

Otros residuos (incluidas mezclas de materiales) procedentes del
tratamiento mecéanico de residuos distintos de los especificados en el
codigo 19 12 11. Voluminoso no reciclable, apto para fabricar CDR en
NPO03.

Los flujos de residuos generados en NP03 son los LER:

191201

191203

191204

191210

Papely cartéon
Metales férreos
Plasticos y caucho

Residuos combustibles (combustible derivado de desperdicios). A
NPO5.
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En cuanto a su gestidén, los residuos producidos en ambos procesos, que se gestionaran por
gestor externo, prevén la valorizacion material de las materias separadas (10.496 t/afio de NPO1
y NP02y 561 t/afio de NP03), segun lo estipulado en la jerarquia de residuos. Los materiales que,
por sus caracteristicas no puedan valorizarse de manera alguna porque constituyen un rechazo
y, por tanto, tampoco se pueden introducir a la linea de valorizacion energética, seran
destinados a eliminacidn (disposicion en depdsito) a través de gestor externo autorizado.

Los materiales recuperados seran expedidos desde la instalacién hacia sus respectivos gestores
mediante transporte por carretera.

La recuperacion de estas fracciones reciclables permite incrementar la eficiencia global del
sistema de gestion de residuos del complejo, priorizando la valorizacién material siempre que
sea técnicamente viable y destinando Unicamente la fraccién no reciclable a valorizacién
energética.

Por otro lado, el CDR apto para valorizacién energética de estos procesos se llevara
directamente a la planta de valorizacién energética (PVE), sumando una cantidad total de
147.837 toneladas anuales.

5.2. PROCESO NP04: VALORIZACION DE LA FRACCION LIQUIDA CONTENIDA EN LOS
RESIDUOS

Las fracciones de residuos previstas para la atemperaciéon del lecho de los hornos (11.288
toneladas anuales) se almacenaran en un depdsito de recepcion de residuos liquidos y
lixiviados de 1.000 m® soterrado bajo la plataforma de descarga de residuos del pretratamiento.

Este depdsito estarad destinado a la recepcidon, almacenamiento temporal y gestion de las
corrientes liquidas generadas en la propia instalacién cuando sea necesario, asi como de
aquellos residuos liquidos externos admisibles que sean aceptados conforme a los criterios de
explotacioén de la planta.

La fraccién sélida de los residuos liquidos saldra junto con los residuos generados en el
proceso NP04, es decir, con las escorias generadas en los hornos (LER 19 01 12) o con las
cenizas del proceso de depuracién de gases (LER 19 01 07%).

5.3. PROCESO NP05: VALORIZACION ENERGETICA DE RESIDUOS

En el proceso de valorizacién energética de los residuos cuya via de valorizaciéon material ha sido
agotada, se generan residuos procedentes de la combustién de los mismos, asi como del
sistema de depuracion de los gases de combustidn previsto en el proyecto.

5.3.1. Residuos no peligrosos

Los residuos no peligrosos generados son los cddigos LER:
190102 Materiales férreos separados de la ceniza de fondo de horno

190112 Cenizas de fondo de horno y escorias distintas de las
especificadas en el codigo 1901 11

Las escorias producidas por la combustién de los residuos en los hornos se almacenaran en el
foso de escorias de la PVE, hasta su retirada por gestor externo. Este foso serd estanco y tendra
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un sistema de recogida de lixiviados. Estara situado en el area del horno caldera (area 1040), que
recoge las escorias directamente al salir del horno.

Las dimensiones y capacidad de este foso son:

e largo:31m

e Ancho:5,2m

e Profundidad: 7m

e Capacidad: 1.125 m?®

La zona de carga de escorias se encuentra cubierta y lateralmente confinada, con pavimento
impermeable y dotada de un sistema de recogida de efluentes, que seran bombeadas a la balsa
de almacenamiento de residuos liquidos para el atemperado de los hornos, o se derivaran a
recirculacion interna hacia al depdsito de aguas usadas de proceso para la humectacion de
cenizas o apagado de escorias.

Al tratarse de residuos no peligrosos, el tiempo de almacenamiento maximo es de 2 afos, si
bien se prevé, con las cantidades de escorias estimadas, que el foso se vacie una vez cada 5
dias, aproximadamente.

En cuanto a su gestion, se prevé que las escorias generadas en los hornos de la planta de
valorizacidén energética sean retiradas de la instalacidon y entregadas a plantas externas
especializadas en su tratamiento, valorizacion y maduracion, gestionadas por operadores
externos autorizados.

El tratamiento de las escorias se lleva a cabo en dichas instalaciones externas mediante
sucesivas etapas de cribado de fracciones gruesas, separacion de metales férricos y no
férricos, retirada de inquemados, asi como procesos de clasificacion granulométrica.

Esta gestion persigue el objetivo de maximizar la recuperacion de materiales valorizables y
reducir la fracciéon destinada a eliminacién. Posteriormente, las escorias son sometidas a un
proceso de maduracion con una duracién aproximada de 12 semanas, durante el cual tienen
lugar fendmenos de hidratacién, carbonatacién y oxidacion.

Asi, se estabilizan las propiedades fisico-quimicas del material, favoreciendo la evolucion de
los parametros de lixiviacidn hacia valores estables y la reduccion de las concentraciones de
metales, posibilitando su gestion final en condiciones ambientalmente adecuadas.

En cuanto a los materiales férreos separados de la ceniza de fondo de horno, estos se
almacenaran temporalmente en una zona diferenciada, sobre superficie impermeable,
delimitada y acondicionada para evitar dispersion, arrastres o contaminacién del suelo, hasta
su retirada para valorizacion externa.

5.3.2. Residuos peligrosos

Por su parte, se generaran las siguientes fracciones de cédigos LER de residuos peligrosos:

16 08 07* Catalizadores usados contaminados con sustancias peligrosas
1901 07* Residuos sdlidos del tratamiento de gases (residuos del absorbedor de
gases)

Los catalizadores usados contaminados con sustancias peligrosas se almacenaran
temporalmente en recipientes o contenedores cerrados, estancos y debidamente

Pagina 38 de 66



CENTRO DE TRATAMIENTO DE RESIDUOS “JARAMA”
TERMINO MUNICIPAL DE TITULCIA (COMUNIDAD DE MADRID)

Solicitud de Autorizacién Ambiental Integrada (AAI)
Anexo 7. Documentacion relativa a la produccion y gestion de residuos

etiquetados, ubicados en la zona de residuos peligrosos sobre superficie impermeable vy,
cuando proceda, sobre cubetos o bandejas de retencion.

Los residuos soélidos de la depuracion de gases (residuos del absorbedory cenizas con LER 19
01 07*) se almacenaran de forma conjunta en dos silos cilindricos, situados en el area de
depuracién de gases (Area 1050). Cada silo tendra las siguientes caracteristicas:

e Dimensiones: Diametro =6 m; Altura=14m
e Capacidad: 400 m?/silo

Dispondra de una red segregada de recogida de aguas de proceso, lo que garantiza una
adecuada impermeabilizacién.

Los residuos sélidos y cenizas con caracter peligroso generados en el proceso de valorizacion
energética del Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” y producidos, fundamentalmente,
durante la depuracion de gases seran retirados de la instalacion y gestionados por empresas
externas especializadas. Se prevé una frecuencia de vaciado y recogida semanal de los
residuos almacenados en estos silos.

En la instalacion se llevaran a cabo las operaciones de acondicionamiento necesarias para el
transporte, tratamiento y gestion final de estos residuos, que podran incluir procesos de
humectacion, compactacién y envasado, habitualmente en contenedores adecuados para su
manipulaciony traslado, como big-bags u otros sistemas equivalentes.

Asi, las cenizas y residuos de depuracion de gases se recogeran mediante un sistema de
transporte mecanico y neumatico en fase densa a los dos silos cerrados de 400 m®,
garantizando la estanqueidad y minimizando emisiones de polvo. La descarga se realizara
mediante sistemas controlados (extractor-rascador y tornillo de descarga), con posibilidad de
humectacion previa a su expedicion (acondicionamiento de las cenizas para minimizar
emisiones difusas durante su carga y expedicion). Los silos disponen de filtros de mangas con
sistema de limpieza automatica, control de emisionesy medicién de particulas. Las operaciones
de descarga y, en su caso, de humectacion de las cenizas y residuos soélidos peligrosos se
realizan en una zona especificamente acondicionada, bajo controly con las medidas necesarias
para garantizar la seguridad operativa y la protecciéon ambiental.

Una vez acondicionados, los residuos seran almacenados temporalmente en condiciones
controladas hasta su retirada y traslado a las instalaciones del gestor correspondiente,
garantizando en todo momento una gestidon seguray ambientalmente adecuada.

La gestion final de estos residuos consistira, con caracter general, en su eliminacién en
instalaciones de disposicion o eliminaciéon controlada, de acuerdo con las caracteristicas
fisico-quimicas del residuo y las opciones de gestion disponibles.

5.4. PROCESO NP06: DESMINERALIZACION DEL AGUA
Los residuos producidos en el sistema de desmineralizacién del agua del proceso NP06 son:
1908 06* Resinas de intercambio iénico

Las resinas de intercambio idnico se tratan de un residuo peligroso que se almacenara en
recipientes, sacas o contenedores adaptados a sus caracteristicas. Se cumplira con las
obligaciones y medidas de seguridad requeridas para el almacenamiento (el cual se realizaréd en
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zona bajo cubierta impermeabilizada y red de recogida de derrames) y etiquetado de residuos
peligrosos, tal como se ha comentado al comienzo del apartado 4.

Es necesario mencionar que el principal flujo de residuos de NP0O6 es la mezcla de corrientes de
agua acidas y basicas generadas en el proceso. Sin embargo, taly como se refleja en el balance
de aguas, se dirige al depdsito de aguas de proceso para su reutilizacién, por lo que no se
considera un residuo final.

5.5. PROCESO NPO07: MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA DE INSTALACIONES Y EQUIPOS

Los residuos producidos en pequefas cantidades (peligrosos y no peligrosos) derivados del
proceso NP07 de Mantenimiento y limpieza se clasificaran y almacenaran segun sus
caracteristicas, en una zona bajo cubierta, con impermeabilizacion y red de recogida de
derrames. Este almacenamiento tendré una superficie aproximada de 50 m?y se ubicara en una
zona habilitada dentro del taller de mantenimiento de electrénica e instrumentacion, dentro del
Edificio de control, en la Planta 0.

Esta zona dispondra de solera impermeable, pendiente controlada y sistema de recogida de
derrames.

La ubicacidn de esta zona de almacenamiento se detalla en la siguiente figura.

IV @
i

A Zona de almacenamiento de
> 4

4 residuos minoritarios

-
-

o8
°g

o

F

Figura 2. Localizacidn de la zona de almacenamiento temporal de residuos minoritarios
(Fuente: Proyecto Técnico)

Se dispondra de areas de almacenamiento diferenciadas para los distintos tipos de residuos
de forma que se garantice su correcta segregacion, y no se produzca, en ningun caso, mezcla
entre residuos peligrosos entre si ni entre éstos y otros residuos o efluentes.
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El almacenamiento de estos residuos se realiza en recipientes apropiados y los envases con
residuos liquidos se almacenan sobre cubetos de retencion para evitar derrames
accidentales al suelo.

El area de almacenamiento estara acondicionada para permitir el depdsito temporal de residuos
peligrosos y no peligrosos generados en operaciones auxiliares de mantenimiento, limpieza y
explotacién de la instalacion. La capacidad de esta zona se considera suficiente para el
almacenamiento temporal de los residuos generados entre retiradas sucesivas por gestor
autorizado, atendiendo a las producciones anuales estimadas y a la frecuencia prevista de
gestion externa.

Los residuos peligrosos generados cumpliran las especificaciones recogidas en la Ley 7/2022,
de 8 de abril, en cuanto a su almacenamiento y etiquetado, tal y como se ha comentado al
principio del apartado 4.

5.5.1. Residuos no peligrosos

Los residuos no peligrosos generados en NPO7 son los LER:
16 06 04 Pilas alcalinas
200304 Lodos de fosa séptica

Los residuos no peligrosos generados en pequefias cantidades, tales como pilas y baterias
alcalinas, se almacenaran igualmente de forma segregada, en recipientes especificos,
identificados y sobre superficie impermeable.

En el caso de los lodos de fosa séptica, su almacenamiento se realizara en el propio sistema
estanco de acumulacién asociado a lainstalacion sanitaria (fosa séptica prevista), desde donde
seran retirados periédicamente por gestor autorizado para su tratamiento externo.

5.5.2. Residuos peligrosos

En el Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” se producen los siguientes residuos
peligrosos en NPO7:

e 080317* Téner de impresorasy fotocopiadoras
e 130205* Aceites usados

e 140603* Otros disolventes y mezclas de ellos
e 150110* Envases contaminados

e 150202* Material absorbente

e 160601* Baterias de plomo

e 200121* Tubos fluorescentes

Entre estos residuos, cabe destacar, en cuanto al almacenamiento del aceite lubricante usado,
que este se almacenara en bidén en nave cerrada y sera etiquetado en cumplimiento de los
requisitos establecidos en la Ley 7/2022, de 8 de abril en lo relativo a las obligaciones del
poseedor de residuos sobre almacenamiento, mezcla, envasado y etiquetado de los
mismos.
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En cuanto a los criterios de seguridad para su manejo y almacenamiento, se garantizan
condiciones adecuadas para almacenamiento temporal, manipulacion segura, prevencion de
derramesy correcta gestion de los residuos derivados del uso y mantenimiento del aceite.

En materia de proteccion contra incendios, las instalaciones asociadas al almacenamientoy
manejo del aceite de turbina dispondran de los medios de proteccién adecuados, incluyendo
extintores de polvo quimico seco u otros sistemas equivalentes, de conformidad con los criterios
de seguridad aplicables a establecimientos industriales, y en funcion de las caracteristicas del
riesgoy del volumen almacenado.

Los aceites usados generados en la instalacién se almacenaran hasta su retirada por gestor
externo autorizado y se gestionaran de acuerdo con lo establecido en el Real Decreto 679/2006,
de 2 de junio, por el que se regula la gestion de los aceites industriales usados.

De esta manera, los residuos liquidos o susceptibles de fuga, tales como aceites usados,
disolventes o mezclas de disolventes, se almacenaran en recipientes estancos, cerrados y
etiquetados, dispuestos sobre cubetos de retencion o sistemas equivalentes. Asimismo, los
envases contaminados, absorbentes, materiales de limpieza, trapos, EPIs contaminados y
residuos similares se almacenaran en contenedores o recipientes cerrados, resistentes y
correctamente identificados.

Por su parte, las baterias de plomo se dispondran sobre superficie impermeable,
preferentemente sobre bandejas o cubetos de retencién, a fin de contener posibles fugas de
electrolito. Los tubos fluorescentes se almacenaran en recipientes especificos que eviten su
rotura, los tdéners se conservardan en sus envases o recipientes adecuados, cerrados e
identificados.

De manera general, se ubicardn en una superficie de 50 m? en nave cerrada con cubierta
impermeabilizada atendiendo a las caracteristicas enumeradas al principio de este apartado.

5.6. RESUMEN

En la tabla recogida a continuacidén se detalla y se resume el almacenamiento, tiempo maximo
de almacenamiento y gestion prevista para cada tipologia de residuos generados en cada uno
de los procesos del centro de tratamiento de residuos durante la fase de funcionamiento.

Tabla 11. Gestién y almacenamiento previstos de los residuos generados en la instalacion del Centro de
Tratamiento de Residuos “Jarama”. Fuente: elaboracion propia a partir de informacion del Proyecto
Técnico.

Pagina 42 de 66



Proceso

CENTRO DE TRATAMIENTO DE RESIDUOS “JARAMA”
TERMINO MUNICIPAL DE TITULCIA (COMUNIDAD DE MADRID)

Cédigo
LER

Residuo

Solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada (AAIl)
Anexo 7. Documentacion relativa a la produccién y gestién de residuos

Almacenamiento

Tiempo de
almacenamiento

previsto

Gestion
prevista

NPO1 y
NP02

Envases de papel

150101 ,

y cartén

Envases de
150102 o

plastico

Envases de
150103

madera

Envases
150105

compuestos
150106 Envases mixtos
150109 | Envases textiles
191201 Papely cartén
191202 | Metales férreos

Metales no
191203 |

férreos

Plastico y
191204

Caucho
191205 | Vidrio

Otros  residuos

(incluidas

mezclas de

materiales)

procedentes del

tratamiento
191212

mecanico de
residuos
distintos de los
especificados en
el cdédigo 19 12
11. Rechazo.

Prensadoy
almacenamiento
en balas de
almacenamiento
en area cubiertae
impermeabilizada
ubicada en nave de
pretratamiento
hasta su
expedicion

Vaciado continuo
conforme se vayan
llenando

(1 mes)

R0304 R0305
R0307 R0309

R0305 R0307

R0301 R0302
R0305 R0307

R0305 R0307

R0305 R0307

R0305 R0307

R0304 R0305
R0307 R0O309

R0505 R0506

R0505 R0506

R0305 R0307

R0505

D0902
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Otros  residuos
(incluidas
mezclas de
materiales)
procedentes del
tratamiento
mecanico de Se alimentan
191212 residuos directamente a - R1205 R0101
distintos de los NPO3
especificados en
el cédigo 19 12
11. Voluminoso
no reciclable,
apto para fabricar
CDR en NP03.
Residuos
combustibles Se alimentan
(combustible directamente al i
191210 . 5dias R0101
derivado de foso de la PVE
desperdicios) a (NPO5)
NP 05
| Prensadoy R0304 R0305
191201 Papely cartén .
almacenamiento R0307 RO309
en balas de
; Vaci ti
191203 | Metales féreos | almacenamiento | Vaciadocontinuo -\ gogny pogng
en area cubiertae | conforme sevayan
impermeabilizada llenando
ubicada en nave de (1 mes)
Plasticos i
191204 y pretratamiento R0305 R0307
NPO3 caucho hasta su
expedicion
Residuos
combustibles Se alimentan
(combustible directamente al 3
191210 . 5dias R0O101
derivado de foso de la PVE
desperdicios) a (NPO5)
NP 05
Materiales
férreos Acopio temporal
190102 | separados de la en contenedor o Segun retirada R0505 R0506
ceniza de fondo zona delimitada
de horno
NPO5 .
Cenizas de
fondo de horno
. Foso estanco de
y escorias . ,
190112 L escorias de la PVE 5dias R0505 R0506
distintas de las
. de 1.125 m®
especificadas en
elcédigo 1901 11
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Recipientes
. . especificos, -
16 06 04 | Pilas alcalinas 2 afos R0402
cerrados e
NPO7 identificados
Lodos de fosas . .
2003 04 L Fosa séptica Segun retirada R0301 R0O302
sépticas
Catalizadores Cont d
ontenedores o
usados o R0404
16 08 taminad recipientes Seat] tirad
contaminados egun retirada
07* ) . cerradosy g (D0500/
con sustancias
. estancos D0100)
peligrosas
NPO5 Residuos
sélidos del
1901 tratamiento de Dos silos
07+ gases (residuos cilindricos de 400 7 dias D0902
del m?® cada uno
absorbedor de
gases)
1908 Resinas de Recipientes, sacas
NP06 06+ intercambio o contenedores Hasta retirada R0310
idnico adecuados
Recipientes o
08 03 3 . embalajes
Ténerimpresoras < 6 meses R0305 R0307
17* cerrados e
identificados
Bidones o
13 02 . .
05+ Aceites usados recipientes < 6 meses R0901
estancos
Bidones o
14 06 recipientes
NPO7 Disolventes P < 6 meses R0201
03* estancos, cerrados
y etiquetados
Contenedores o
15 01 | Envases recipientes
. < 6 meses R0305 R0309
10* contaminados cerrados e
identificados
Contenedores o
15 02 | Absorbentes .
k recipientes < 6 meses R0O305
02* contaminados
cerrados
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Recipientes
16 06 . especificos o
Baterias . < 6 meses R0402 R0404
01* bandejas de
almacenamiento
| Contenedores
20 01 | Lamparasy tubos . R1201 R1202
especificos para < 6 meses
21* fluorescentes R1203

evitar roturas
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6. DATOS PARA EL CALCULO DE LAS CUANTIAS FINANCIERAS

En respuesta al requerimiento de informacion complementaria de fecha 6 de agosto de
2026, y a efectos del calculo de las cuantias de la fianza y del seguro de responsabilidad civil
conforme a lo establecido en el Real Decreto 208/2022, de 22 de marzo, sobre las garantias
financieras en materia de residuos, se desarrolla a continuacién la informacién relativa a las
capacidades maximas de almacenamiento de residuos de la instalacidon, incluyendo
especificamente la capacidad maxima de almacenamiento de residuos peligrosos solicitada
por el 6rgano ambiental.

Segun lo estipulado en el Anexo IV Criterios para determinar el importe de la fianza y de la suma
asegurada en el seguro de responsabilidad civil, del citado Real Decreto, para las instalaciones
donde se vayan a desarrollar operaciones de tratamiento, incluido el almacenamiento de
residuos en espera de tratamiento:

a) La cuantia de la fianza en instalaciones, tanto fijas como mdviles, se determinara
segun la tipologia del residuo, para el que exista obligacion de constituir una fianza, y
atendiendo a su peligrosidad, de acuerdo con la siguiente féormula, con el importe
minimo que seguidamente se indica, en funcién de la superficie de la instalacion.

Dicho valor se obtiene mediante la suma de las cantidades correspondientes a:

e La capacidad maxima (en toneladas) de almacenamiento de residuos metalicos no
peligrosos.

e Lacapacidad maxima (en toneladas) de almacenamiento de residuos no peligrososy no
metalicos.

e Lacapacidad maxima (en toneladas) de almacenamiento de residuos peligrosos.
A continuacion, se explica brevemente la metodologia que se ha seguido para el calculo.
e Residuos metalicos no peligrosos

Respecto alos residuos metalicos no peligrosos, en el proyecto se estiman las siguientes salidas
de materiales metalicos:

Tabla 12. Estimacion de residuos metélicos no peligrosos. Fuente: elaboracion propia.

MATERIAL RECUPERADO t/h t/a
Metales y chatarra recuperada en voluminosos 0,2 | 700
Férricos recuperados por electroimanes 0,6 | 2.100

Aluminio recuperado por separadores de induccién | 0,4 | 1.400

TOTAL 1,2 | 4.200

Por lo que la cantidad total de residuos metdlicos asciende a 4.200 toneladas anuales
procedentes de los procesos NP0O1, NP02 y NP0O3, con un funcionamiento de la planta de 3.500
horas anuales. En total se recuperan unas 10.500 toneladas de este proceso, lo que supone una
recuperacion de materiales metalicos de en torno a un 40%.

Pagina 47 de 66



CENTRO DE TRATAMIENTO DE RESIDUOS “JARAMA”
TERMINO MUNICIPAL DE TITULCIA (COMUNIDAD DE MADRID)

Solicitud de Autorizacion Ambiental Integrada (AAIl)
Anexo 7. Documentacion relativa a la produccion y gestion de residuos

Ademas, habria que incorporar al calculo larecuperacidon de metales en el proceso de trituracion
(NP03). Considerando una recuperacion del 40%, de las 561 toneladas totales recuperadas en
NPO3, unas 224,4 toneladas corresponderian a materiales metalicos.

Por tanto, la recuperacion de metales equivale a una entrada a la instalacién total de residuos
metalicos no peligrosos de 4.424,4 toneladas anuales.

Estos residuos, junto con el resto de materias recuperadas, se almacenan en balas de
almacenamiento con dimensiones de 1x1x1 m, lo que equivale a un volumen de 1 m?3, con una
densidad media de almacenamiento de 0,5 t/m?, es decir, cada bala sera de aproximadamente
0,5t.

La capacidad maxima de almacenamiento asciende a 1.842 balas (unas 921 toneladas), en una
superficie de 945 m2. Considerando un apilamiento de hasta 3 alturas, y un porcentaje de
residuos metalicos no peligrosos de en torno a un 40% respecto al total de materias
recuperadas, la superficie necesaria para el almacenamiento de residuos metalicos no
peligrosos asciende a aproximadamente 378 m’ para una capacidad maxima de 368,4
toneladas de este tipo de residuo.

Tabla 13. Estimacion de residuos no peligrosos metalicos. Fuente: elaboracion propia a partir de
informacidn del proyecto técnico.

RESIDUO CAPACIDAD MAXIMA DE ALMACENAMIENTO (t) SUPERFICIE (m?)
Materiales recuperados 368,4 378
TOTAL 368,4t 378 m?

e Residuos no peligrosos no metalicos

Puesto que no hay residuos peligrosos de entrada a planta, el resto de residuos corresponden a
los no peligrosos no metalicos. Para su calculo, se han restado las toneladas de residuos no
peligrosos metalicos recuperados en el pretratamiento mecanico (separacioén y clasificacion),
acondicionamiento para obtencion de fracciones combustibles y trituracién (NPO1, NP02 y
NPO03) a los residuos de entrada a planta de pretratamiento (310.500 toneladas).

De esta forma, los residuos no peligrosos no metalicos gestionados en la instalacién de
pretratamiento suman un total de 306.075,6 toneladas anuales.

Estos se almacenan en el foso de residuos de pretratamiento (de dimensiones 19,8 x 50,6 x 11
m, superficie 1.001,88 m?2 y volumen de 11.020 m®), y en el foso de residuos de la PVE
(dimensiones 12,35 x 49,5 x 9,6 m, superficie 611,325 m? y volumen de 5.689 m?®). En total,
entran 160.500 toneladas al foso de pretratamiento y 150.000 toneladas al foso de la PVE de
residuos no peligrosos anuales, que, con el dimensionamiento calculado para el
almacenamiento de residuos, segun el proyecto técnico, supone una capacidad maxima de
almacenamiento de unas 2.050 y 4.500 toneladas, respectivamente.

Adicionalmente, debe considerarse la superficie de almacenamiento en balas de material
recuperado de pretratamiento. Teniendo en cuenta un apilamiento de hasta 3 alturas y los datos
de diseno del proyecto (capacidad maxima de almacenamiento de materias recuperadas de
1.842 balas (unas 921 toneladas), en una superficie de 945 m?), la superficie destinada a
almacenamiento de residuos no peligrosos no metdlicos de material recuperado, si para
residuos metalicos no peligrosos es de 378 m?, serd de aproximadamente 567 m? para una
capacidad maxima de almacenamiento de este tipo de residuo de 552,6 toneladas.
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A este respecto se considera también la superficie de residuos generados en pequeias
cantidades, dispuestos en una superficie de 50 m? y con una capacidad maxima de
almacenamiento de 25 toneladas.

También se deben considerar las escorias del proceso de valorizacidon energética (NP05), que
se almacenan en el foso de escorias (superficie de 161,2 m? y volumen de 1.128 m?), con una
capacidad maxima de almacenamiento de 1.082,88 toneladas.

Por ultimo, también debe considerarse el almacenamiento de los residuos liquidos (no
peligrosos y no metdlicos) utilizados en el proceso NP04, que suman un total de 11.228
toneladas anuales, con una capacidad maxima de almacenamiento de 1.000 toneladas, que se
almacenaran en un depdsito de 201 m?y 1.000 m3.

Tabla 14. Estimacién de residuos no peligrosos no metélicos. Fuente: elaboracion propia a partir de
informacién del proyecto técnico.

RESIDUO CAPACIDAD MAXIMA DE SUPERFICIE
ALMACENAMIENTO (t) (m?)
Residuos del foso de pretratamiento 2.050 1.001,88
Residuos del foso de la PVE 4.500 611,325
Materiales recuperados 552,6 567
Escorias 1.082,88 161,2

Residuos generados en pequenas

cantidades en procesos auxiliares 25 50
Residuos liquidos para NP04 1.000 201
TOTAL 9.210,48 t 2.592,405 m?

e Residuos peligrosos

La principal corriente de residuos peligrosos almacenada en la instalacién corresponde a los
residuos de la depuracion de gases (LER 19 01 07*), que se almacenaran en dos silos
cilindricos de 400 m® de capacidad unitaria, equivalentes a una capacidad de almacenamiento
de 280t por silo, lo que supone una capacidad maxima conjunta de 560 t.

Cada silo tendra unas dimensiones de 6 m de diametro y 14 m de altura, por lo que la superficie
de cadasiloserade 28,27 mzy, entre ambos, sumaran una superficie total de almacenamiento
de, aproximadamente, 56,55 mZ. No obstante, se considera una superficie total de 173 m2.

Ademas, la instalaciéon dispone de una zona de almacenamiento temporal para otros residuos
peligrosos generados en pequefas cantidades en procesos auxiliares, tales como aceites
usados, disolventes, envases contaminados, absorbentes, baterias, tubos fluorescentes y
resinas de intercambio idnico. Estos residuos se almacenaran (junto con otros residuos), de
forma segregada, en recipientes adecuados y bajo condiciones de seguridad en una zona
especifica de almacenamiento temporal, situada bajo cubierta, con una superficie aproximada
de 50 m?, ubicada en una zona habilitada dentro del taller de mantenimiento de electrénica e
instrumentacion, dentro del Edificio de control, en la Planta 0.
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Con caracter preliminar y estimativo, se considera una capacidad maxima conjunta de 25 t
para este grupo de residuos, teniendo en cuenta que la generacién anual es de 127 t, y se
exportan a gestor externo autorizado cada dos mesesy medio.

Por tanto, la capacidad maxima de almacenamiento simultaneo de residuos peligrosos a
efectos del calculo de la garantia financiera asciende a 585 toneladas.

Tabla 15. Estimacion de residuos peligrosos. Fuente: elaboracién propia a partir de informacién del

proyecto técnico.

RESIDUO CAPACIDAD MAXIMA DE SUPERFICIE
ALMACENAMIENTO (t) (m?)
Residuos de la depuracion de gases (LER 19 .
560 (280 por silo) 173
0107%)
Residuos peligrosos generados en pequenas 25 50
cantidades en procesos auxiliares
TOTAL 585t 223 m?

A continuacién, se presenta una tabla donde se resume la informacién expuesta con el fin de
facilitar la determinacion de las cuantias exigibles:

Tabla 16. Estimacién de residuos metalicos no peligrosos y no peligrosos no metalicos, asicomo la
superficie de almacenamiento. Fuente: elaboracion propia.

Superficie almacenamiento

Residuos Cantidad (toneladas) (m)
Metalicos no peligrosos 368,4 378
No peligrosos y no metalicos 9.210,48 2.592,405
Peligrosos 585 223
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7. MEDIDAS DE SEGURIDAD PARA EL ALMACENAMIENTO Y LA

MANIPULACION DE RESIDUOS

7.1. FASE DE CONSTRUCCION

Durante la fase de construccion se estableceran zonas de almacenamiento temporal segregado

o puntos limpios de obra, donde se mantendra limpia la zona de obras y sus alrededores, se

retiraran las instalaciones provisionales que no sean necesarias, y se ejecutaran todos los
trabajos adoptando las medidas que sean apropiadas para que la obra presente buen aspecto.

De manera general, se aplicaran las siguientes medidas:

Se instalara un depdsito, contenedor o zona de acopios temporal para RCD valorizables
(maderas, plasticos, metales, chatarra...), que se debera sefnalizar y segregar del resto
de residuos.

Los contenedores deberan estar pintados en colores que destaquen su visibilidad,
especialmente durante la noche, debiendo contar con una banda de material
reflectante de, al menos, 15 cm a lo largo de todo su perimetro.

En los mismos debe figurar la siguiente informacién del titular: razén social, CIF,
teléfono del titular del contenedor o envase y numero de inscripcion en el registro de
transportistas de residuos. Dicha informacién también debera quedar reflejada en los
sacos industriales u otros elementos de contencion, a través de adhesivos, placas, etc.

El responsable de la obra a la que presta servicio el contenedor adoptara las medidas
necesarias para evitar el depdsito de residuos ajenos a la misma. Los contenedores
permaneceran cerrados o cubiertos, al menos, fuera del horario de trabajo, para evitar
el depdsito de residuos ajenos a las obras a la que prestan servicio.

En el equipo de obra deberan establecerse los medios humanos, técnicos y
procedimientos para la separacion de cada tipo de RCD.

Se atenderan los criterios municipales establecidos (ordenanzas, condiciones de
licencia de obras...), especialmente si obligan a la separacion en origen de
determinadas materias objeto de reciclaje o deposicién. En este ultimo caso se debera
asegurar por parte del contratista realizar una evaluacién econdémica de las condiciones
en las que es viable esta operacion, tanto por las posibilidades reales de ejecutarla
como por disponer de plantas de reciclaje o gestores de RCD adecuados.

Se deberéd asegurar en la contratacién de la gestién de los RCD que el destino final
(planta de reciclaje, vertedero, cantera, incineradora...) son centros con la autorizacion
autonémica de la Consejeria de Medio Ambiente, asi mismo se debera contratar sélo
transportistas o gestores autorizados por dicha Consejeria e inscritos en el registro
pertinente. Se llevara a cabo un control documental en el que quedaran reflejados los
avales de retirada y entrega final de cada transporte de residuos.

Cuando se encomiende la separacion de fracciones a un gestor autorizado, debera
emitir documentacion acreditativa de que ha cumplido en nombre del poseedor de los
residuos con la obligacién de recogida.

La gestion tanto documental como operativa de los residuos peligrosos que se hallen en
una obra de derribo o de nueva planta se regiran conforme a la legislacion nacional y
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autondmica vigente y a los requisitos de las ordenanzas municipales. Asimismo, los
residuos de caracter urbano generados en las obras (restos de comidas, envases...)
seran gestionados acorde con los preceptos marcados por la legislacién y autoridad
municipal correspondiente.

e Los restos de lavado de canaletas y/o cubas de hormigdén seran tratadas como
escombros.

e Seevitara entodo momento la contaminacién con productos téxicos o peligrosos de los
plasticosy restos de madera para su adecuada segregacién, asi como la contaminacion
de los acopios o contenedores de escombros con componentes peligrosos.

e Las tierras superficiales que pueden tener un uso posterior para jardineria o
recuperacion de los suelos degradados seran retiradas y almacenadas durante el menor
tiempo posible en caballones de altura no superior a 2 metros. Se evitara la humedad
excesiva, la manipulaciény la contaminacidn con otros materiales.

Todos los residuos seran gestionados conforme a la normativa vigente, priorizando su
prevencion, reutilizacioén, reciclaje y valorizacion frente a la eliminacion.

A su vez, se elaborara un Plan de Gestion de Residuos de Construccién y Demolicion,
definiendo flujos, medidas de minimizacidn, gestores autorizados y procedimientos de retirada
y tratamiento.

7.2. FASE DE FUNCIONAMIENTO

En cuanto al control de la produccion de residuos, en cumplimiento del articulo 65.
Obligaciones de informacion de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados
para una economia circular, anualmente se elaborara y enviara al érgano ambiental una
memoria resumen con el contenido especificado en el Anexo XV. Informacidn requerida en la
memoria anual prevista en el articulo 65.

Para el traslado de los residuos producidos, se tendra en consideracion lo establecido en el
Real Decreto 553/2020, de 2 de junio, por el que se regula el traslado de residuos en el interior
del territorio del Estado, el cual tiene por objeto desarrollar el régimen juridico de los traslados
de residuos que se realizan en el interior del territorio del Estado, regulado en el articulo 31 de la
Ley 7/2022, de 8 de abiril.

Esta norma se aplica a los traslados de residuos entre comunidades autébnomas para su
valorizacién o eliminacidn, incluidos los traslados que se producen a instalaciones que realizan
operaciones de tratamiento intermedio y de almacenamiento. Son requisitos aplicables a
todos los traslados de residuos los siguientes aspectos:

e Sedispondra con caracter previo alinicio de un traslado, de un contrato de tratamiento
segun se establece en el articulo 2.h). En el caso de los residuos que se trasladen entre
dos instalaciones de tratamiento que sean gestionadas por la misma entidad juridica,
este contrato se podra sustituir por una declaracién de dicha entidad que incluya al
menos el contenido especificado en el articulo 5.

e En los traslados de los residuos desde los productores al almacén, el contrato de
tratamiento se establecera entre el productor y el gestor del almacén e incluira la
obligacion del gestor del almacén de disponer de los contratos de tratamiento
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oportunos para el adecuado tratamiento de los residuos recogidos, indicandose la
operacion de tratamiento a la que se sometera en el destino.

e Los residuos vayan acompafiados de un documento de identificacién desde el origen
hasta surecepcion en la instalacién de destino.

e Ademas de los requisitos establecidos en el apartado anterior, quedan sometidos al
requisito de notificacion previa al traslado: a) Los traslados de residuos, peligrososy no
peligrosos, destinados a eliminacion; b) Los traslados de residuos peligrosos, de
residuos domésticos mezclados identificados con el cédigo LER 20 03 01 y los que
reglamentariamente se determinen, destinados a valorizacion.

e Quedan excluidos del requisito de notificacidn previa, los traslados de residuos
destinados expresamente a andlisis de laboratorio para evaluar sus caracteristicas
fisicas o quimicas o para determinar su idoneidad para operaciones de valorizacién o
eliminacion.
En caso de que, efectuado el traslado, los residuos no cumplan los requisitos de admision en el
proceso al que iban destinados, se procedera segun lo establecido en el articulo 7 del Real
Decreto 553/2020, de 2 de junio, por parte de la unidad administrativa competente en materia
deresiduos.

Asi mismo, en caso de realizar traslados de residuos desde o hacia paises fuera del territorio
nacional, se estara a los dispuesto en el articulo 32 de la Ley 7/2022, de 8 de abril, y en el
Reglamento (UE) 2024/1157 del Parlamento Europeo y del Consejo, de 11 de abril de 2024,
relativo a los traslados de residuos, por el que se modifican los Reglamentos (UE) n® 1257/2013
y (UE) 2020/1056, y se deroga el Reglamento (CE) n® 1013/2006, y demas normativa citada en el
referido articulo.

Durante la fase de funcionamiento se asegurara el cumplimiento de las medidas implantadas
en la instalacion para garantizar la seguridad durante el almacenamiento, recepcion,
manipulacién interna y preparacion de los residuos destinados a valorizacién, asi como de
los residuos generados durante el proceso. Se prestara especial atencion a los siguientes
aspectos:

e Recepciodnycontrol de residuos de entrada (Protocolo de caracterizaciény admisiéon de
residuos):

o Control documental previo de todos los residuos que lleguen a la instalacion.
Estos deberan contar con su documentacion reglamentaria (contrato de
tratamiento, fichas de caracterizacién, notificaciones de traslado, etc.).

o Sistema de control de accesos y pesaje de camiones, que permitira clasificary
dirigir los vehiculos en funcion de su tipologia y necesidad de descarga.

o Inspecciones visuales por parte del personal para detectar impropios,
incompatibilidades o materiales no autorizados.

o Muestreoyreaceptacion en caso necesario.
o Rechazo de residuos no conformes.

e Condiciones adecuadas para el almacenamiento de los residuos peligrosos y no
peligrosos.

e Prevenciéon deincendios, riesgos o accidentes.
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e Manipulacion interna de los residuos y transporte seguro:

(¢]

(@]

(¢]

Uso de la maquinaria adecuada empleada en la instalacién.
Formacién del personal.

Minimizacion de riesgos asociados al almacenamiento o manipulacion de los
residuos durante todo el proceso.

e Almacenamiento adecuado de los residuos producidos de acuerdo a la legislacion

vigente en esta materia, incluyendo sistemas preventivos y de contencion de derrames.

Los residuos generados en los procesos de gestion seran objeto de almacenamiento en

la propia instalacion hasta su entrega a gestor autorizado de acuerdo con la jerarquia

establecida en la legislacion vigente.

e Gestion adecuada de los residuos generados en la planta (cenizas, escorias, residuos

deltratamiento de gases, residuos derivados de mantenimientoy limpieza, lixiviados...):

O

Se suministrara a las empresas autorizadas para llevar a cabo la gestion de
residuos la informacion necesaria para su adecuado tratamiento y eliminacion.

Se proporcionara a las Entidades Locales informacidn sobre los residuos que
les entreguen cuando presenten caracteristicas especiales, que puedan
producir trastornos en el transporte, recogida, valorizacion o eliminacion.

Se mantendran los residuos almacenados en condiciones adecuadas de
higiene y seguridad mientras se encuentren en la instalacion.

No se mezclaran ni diluirdn los residuos peligrosos con otras categorias de
residuos peligrosos ni con otros residuos, sustancias o materiales. Los aceites
usados de distintas caracteristicas cuando sea técnicamente factible y
econdmicamente viable, no se mezclaran entre ellos ni con otros residuos o
sustancias, si dicha mezcla impide su tratamiento.

Se almacenaran, envasarany etiquetaran los residuos peligrosos en el lugar de
produccién antes de su recogida y transporte con arreglo a las normas
aplicables.

e Procedimientos de emergenciay formacion:

(@]

O

O

(@]

Plan de Autoproteccién.

Plan de emergencias con actuaciones especificas en situaciones distintas a las
del funcionamiento normal de la actividad.

Formacién continua del personal.

Establecimiento de las medidas de seguridad necesarias.

Asimismo, se tomaran todas las precauciones necesarias en relacion con la entrega y
recepcion de residuos para impedir, o cuando ello no sea viable, limitar en la medida de lo
posible, la contaminacién de la atmodsfera, el suelo y las aguas superficiales y subterraneas, asi

como otros efectos negativos en el medio ambiente, los olores y los ruidos, y los riesgos directos
para la salud humana.
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7.3. APLICACION DE LAS MEJORES TECNICAS DISPONIBLES

De acuerdo con lo establecido en la Decision de Ejecucion (UE) 2019/2010 de la Comision, de 12
de noviembre de 2019, por la que se establecen las conclusiones sobre las MTD para la

incineracion de residuos, en la instalacion se implementara un Sistema de Gestion Ambiental

que contemple las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) para controlar y mejorar el sistema de

almacenamientoy manipulacion de los residuos generados en la planta. Se han tenido en cuenta

los siguientes:

MTD 1. Implantacién y mantenimiento de un Sistema de Gestiéon Ambiental (SGA) que
permita la mejora continua del comportamiento ambiental de la instalacién.

MTD 9. Mejora del rendimiento ambiental global mediante la gestiéon adecuada de la
corriente de residuos, incluyendo procedimientos de recepcidn, inspeccion, pesaje,
control radiolégico y manipulaciéon en condiciones controladas.

MTD 14. Mejora del rendimiento ambiental general de la instalacion mediante la
optimizacién de las condiciones de combustién, reduciendo el contenido de
inquemados en escorias y cenizas de fondo y minimizando las emisiones atmosféricas.

MTD 15. Garantizar condiciones adecuadas de combustiéon mediante el mantenimiento
de la temperatura y el tiempo de residencia de los gases de combustidn exigidos por la
normativa aplicable.

MTD 19. Incremento de la eficiencia en el uso de los recursos mediante la optimizacion
de flujos internos y el aprovechamiento energético de corrientes auxiliares generadas
en el proceso.

MTD 20. Mejora de la eficiencia energética global de la instalacion mediante el disefo
optimizado de la caldera, la recuperacién de calor y la minimizacién de pérdidas
energéticas.

MTD 30. Prevencién y reduccion de las emisiones atmosféricas mediante la aplicacion
de sistemas avanzados de depuracion de gases, incluyendo reducciéon catalitica
selectiva (SCR), adsorcidon de contaminantes y filtracion de particulas.

MTD 31. Minimizaciéony adecuada gestidn de los residuos procedentes de la depuracion
de gases de combustion mediante sistemas de almacenamiento y tratamiento
especificos

MTD 36. Mejora de la eficiencia en el uso de los recursos mediante una gestion
adecuada de las escorias y cenizas de fondo, favoreciendo la recuperacion de
materiales valorizables.

Adicionalmente, se aplicaran las MTDs particulares al tratamiento de residuos, recogidas en la
Decision de Ejecucion (UE) 2018/1147 de la Comisidn, por la que se establecen las conclusiones
sobre las mejores técnicas disponibles (MTDs) en el tratamiento de residuos, de conformidad
con la Directiva 2010/75/UE del parlamento europeo y del Consejo. Seran de aplicacion:

MTD 1. Elaboracién e implantacion de un sistema de gestion ambiental (SGA).
MTD 4. Reduccidn del riesgo asociado al almacenamiento de residuos.
MTD 5. Reduccidn del riesgo asociado a la manipulacién y traslado de residuos.

MTD 14. Evitar o reducir las emisiones difusas (particulas, COV y olores).
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e MTD 25. Reduccidon de emisiones a la atmdsfera de particulas y contaminantes
asociados a operaciones de tratamiento mecanico.

La MTD 25 sera aplicable al proceso de trituraciéon (NP02). La aplicabilidad de otras MTD
especificas del tratamiento mecanico queda limitada a la naturaleza del residuo tratado y al tipo
de operacion, no correspondiéndose esta instalacion con tratamientos especializados de flujos
como VFUs, RAEEs o residuos metalicos especificos.
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8. MEDIDAS PARA LA PREVENCION Y MINIMIZACION DE RESIDUOS

Con caracter general y de acuerdo a la legislacidn vigente, se tomaran las medidas necesarias
para prevenir la generacion de residuos asociados al procesoy, en caso de que no sea posible,
minimizar esta produccion. Asi, se dard prioridad a la prevencién en la generacién de residuos,
asi como a la preparacion para su reutilizacion y reciclado. En caso de generacion de residuos
cuya reutilizacidon o reciclado no sea posible, éstos se destinaran a valorizacidon siempre que sea
posible, evitando su eliminacién.

Esto se aplicara tanto durante la fase de construccion como en la fase de funcionamiento a
todos los flujos de residuos generados (peligrosos y no peligrosos) que puedan minimizarse, que
seran principalmente aquellos que no formen parte ni estén asociados al funcionamiento
estructural de la planta, es decir, los derivados de operaciones de mantenimiento y limpieza.

De forma complementaria y segun los requisitos de solicitud de la Autorizacién Ambiental
Integrada, se ha elaborado un Plan de Minimizaciéon de Residuos Peligrosos generados en la
instalacion, que se adjunta como Anexo 7.3, al ser productor de mas de 10 toneladas anuales
de este tipo de residuos (gran productor de residuos peligrosos).

En este documento este se han identificado los flujos y residuos no eliminables o escasamente
reducibles y los parcialmente minimizables, para los cuales se han propuesto una serie de
medidas de minimizacién, muchas de las cuales han sido encaminadas a la optimizacién de los
procesos. Asimismo, se han dispuesto indicadores de seguimiento y un programa de
implantacion.

Por otro lado, y de acuerdo con lo establecido en la Decision de Ejecucién (UE) 2019/2010 de la
Comisidn, de 12 de noviembre de 2019, por la que se establecen las conclusiones sobre las MTD
para la incineracion de residuos, en la instalacidon se implementara un Sistema de Gestion
Ambiental que contemple las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) para controlar y mejorar el
sistema de almacenamiento y manipulacion de los residuos generados en la planta. Se
consideran los siguientes:

e MTD 7. Monitorizar el contenido de inquemados en escorias y cenizas de fondo en la
instalacion de incineracion de acuerdo con las normas EN.

e MTD 36. Gestion, eficiencia y valorizacion de escorias y cenizas producidas
internamente.

También se aplicaran las MTDs especificas para el tratamiento de residuos, recogidas en la
Decisidn de Ejecucion (UE) 2018/1147 de la Comisidn, por la que se establecen las conclusiones
sobre las mejores técnicas disponibles (MTDs) en el tratamiento de residuos, de conformidad
con la Directiva 2010/75/UE del parlamento europeo y del Consejo. Seran de aplicacion:

e MTD 1. Elaboracidén e implantaciéon de un sistema de gestién ambiental (SGA).
e MTD 11. Control de consumosy de emisiones.

e MTD 19. Aguas, optimizar consumo, reducir volumen de emisién, y evitar o reducir el
vertido al suelo y al agua.

e MTD 22. Eficiencia de los materiales.

e  MTD 24. Reutilizacién de envases.
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9. COMUNICACION DE PRODUCTOR DE RESIDUOS PELIGROSOS

De acuerdo con lo establecido en el apartado A8.2. Comunicacion de productor de residuos
peligrosos de las Instrucciones, se ha evaluado la posible aplicacion de los criterios de
comunicacion previa como productor de residuos peligrosos a la actividad realizada en el Centro

de Tratamiento de Residuos “Jarama”.

En conformidad con la Ley 7/2022, de 8 de abril, de residuos y suelos contaminados para una
economia circular, se indica, en su articulo 35.4 relativo a la Comunicacion previa al inicio de
las actividades de produccion y gestion de residuos, lo siguiente:

“Quedan exentas de presentar comunicacion aquellas empresas que hayan obtenido
autorizacion para el tratamiento de residuos y que como consecuencia de su actividad
produzcan residuos. Asimismo, quedan exentas también de presentar comunicacién los
buques productores iniciales de residuos que entreguen los mismos en instalaciones
portuarias receptoras”.

Por lo tanto, en aplicacion de lo establecido en el citado articulo, la actividad objeto de analisis
gueda en el supuesto de exencién a la presentaciéon de la comunicacion previa de productor
de residuos peligrosos al obtener la autorizacion para el tratamiento de residuos
(Autorizacion de Gestor de Residuos No Peligrosos).

Sin perjuicio de esta exencidn, se expone a continuacidon una breve descripcién de los residuos
peligrosos generados en la instalacion, asi como sus condiciones de almacenamiento,
identificacion, clasificacion, etiquetado y gestion final prevista.

De acuerdo con las “Instrucciones de Solicitud de la Autorizacion Ambiental Integrada en
Instalaciones de Nueva Ejecucion (Industrias y explotaciones ganaderas)” de la Comunidad de
Madrid, y considerando que la instalacién prevé generar cantidades de residuos peligrosos
superiores a los umbrales establecidos reglamentariamente, se incorpora un Plan de
Minimizacién de Residuos Peligrosos elaborado especificamente para el Centro de Tratamiento
de Residuos “Jarama”.

Dicho documento analiza los principales flujos de residuos peligrosos asociados a la actividad,
identifica las posibilidades reales de minimizacién en origen y establece medidas de prevencion,
optimizaciény seguimiento durante la explotacidon de la instalacion.

El documento se incorpora como Anexo 7.3. Plan de Minimizacion de Residuos Peligrosos,
dentro de la documentacion relativa a la produccidn y gestion de residuos presentada junto a la
presente solicitud de AAI.
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10. AUTORIZACION DE GESTOR DE RESIDUOS NO PELIGROSOS

El documento de solicitud de Autorizacidon de gestor de residuos no peligrosos se adjunta
como Anexo 7.2.

Por otro lado, la instalacién debe disponer de un Plan de Autoproteccidn, en el que se definan,
entre otros aspectos:

e Laidentificaciony evaluacidn de los riesgos asociados a la actividad.
e Las medidas preventivas y de control adoptadas en la instalacion.

e La organizacién de los medios humanos y materiales disponibles para la gestion de
emergencias.

e Los procedimientos de actuacion en caso de incidente o emergencia.
e Los protocolos de evacuacidon y proteccion del personal.
e Los mecanismos de coordinacién con los servicios externos de emergencia.

El citado Plan de Autoproteccion sera presentado ante el Ayuntamiento de Titulcia y registrado
telematicamente ante la Subdireccién General de Proteccion Civil de la Comunidad de
Madrid (Agencia de Seguridad y Emergencias Madrid 112), de acuerdo con el procedimiento
establecido por la Administracién autonémica.

Asimismo, con caracter previo a la eficacia de la Autorizacién Ambiental Integrada, se remitira al
Area de Control Integrado de la Contaminacién de la Comunidad de Madrid el justificante de
la presentacion del citado documento.

11. CRITERIOS DE EXENCION DE LA PRESENTACION DEL PLAN DE
AUTOPROTECCION PARA GESTORES DE NO PELIGROSOS

De acuerdo con lo establecido en el apartado A8.4 de las Instrucciones de Solicitud de la
Autorizacion Ambiental Integrada de la Comunidad de Madrid, se ha evaluado la posible
aplicacion de los criterios de exencion de la obligacion de disponer de Plan de Autoproteccidn
para gestores de residuos no peligrosos.

En base a las caracteristicas de la instalacién, que incluye procesos de combustién a alta
temperatura, generacion de vapor, equipos eléctricos de elevada potenciay almacenamiento de
reactivos quimicos empleados en el tratamiento de gases, se concluye que la actividad presenta
riesgos industriales potenciales que requieren la implantacién de medidas organizativas de
respuesta ante emergencias.

En consecuencia, la instalacidon no se encuentra exenta de la obligacion de disponer de Plan
de Autoproteccion, resultando de aplicacion el Real Decreto 524/2023, de 20 de junio.

ElPlan de Autoproteccion sera elaborado y presentado conforme a lo indicado en el apartado 15
de la presente memoria.
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12. RESIDUOS CON CARACTERISTICAS ESPECIALES

De acuerdo con lo establecido en el apartado A8.6 de las Instrucciones de Solicitud de la
Autorizacion Ambiental Integrada, se ha analizado la posible produccidn o gestion de residuos
con caracteristicas especiales.

El Centro de Tratamiento de Residuos “Jarama” no tiene como objeto la gestion especifica de
residuos incluidos en regimenes de responsabilidad ampliada del productor o flujos de gestidn
especifica, tales como neumaticos fuera de uso, vehiculos al final de su vida util, residuos de
construccion y demolicién, residuos radiactivos o bifenilos policlorados (PCB).

No obstante, como consecuencia de las actividades auxiliares de operacidén y mantenimiento,
la instalacion podra generar de forma puntual determinados residuos incluidos en estas
categorias, tales como:

o Residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (RAEE).
e Pilasyacumuladores.

e Envases que han contenido sustancias peligrosas.

e Aceites usados.

Estos residuos tendran caracter secundario y no estructural dentro de la actividad, y seran
gestionados conforme a la normativa especifica aplicable en cada caso, mediante su entrega a
gestores autorizados.

En consecuencia, no se prevé la implantacidn de instalaciones especificas para la gestion de
residuos con caracteristicas especiales, mas alla de su correcta segregacion, almacenamiento
temporaly gestion externa conforme a la normativa vigente.
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Madrid, a 10 de julio de 2026

\ CONSULTORIA
ESTRATEGICA
MEDIOAMBIENTAL
—
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ANEXOS
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ANEXO 7.1. GESTION DE RESIDUOS NO PELIGROSOS
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ANEXO 7.2. PROCESOS GENERADORES DE RESIDUOS PELIGROSOS
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ANEXO 7.3. PLAN DE MINIMIZACION DE RESIDUOS PELIGROSOS
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